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Prefata

Evaluarea este o componentd indispensabild a procesului instructiv-educativ, aldturi de predare
si invatare.

Evaluarea nu se rezumad la o singuri actiune, cum ar fi notarea elevilor, ¢i este constituitd dintr-o
succesiune de activititi etapizate, avand caracterul unui proces.

Activitate de colectare, organizare si interpretare a datelor privind efectele relatiei profesor-clev,
cu scopul de a eficientiza intregul sistem educational, evaluarea are, in primul rand, un rol de feedback
pentru elevi, profesori, parinti si factori de decizie.

Actul de evaluare are avantajul de a focaliza atentia asupra acelor efecte si agteptari ale procesului
educational, scopul sdu major fiind acela de a oferi datele necesare luarii unor decizii educationale.

Evaluarea se poate raporta la urmitoarele scopuri: fundamentarea deciziilor; constientizarea
problemei; influentarea evolutiei sistemului evaluat.

Prin problematica abordata si modul de structurare a continutului, aceastd lucrare este destinata
deopotrivi elevilor si profesorilor de mecanica din invataméantul professional si tehnic..

Scopul acestei lucriri este acela de a prezenta una dintre nenumératele variante in care se pot
concepe fisele de evaluare pentru disciplina Asamblari mecanice, venind astfel in sprijinul profesorilor
de mecanici, ca suport in activitatea la class, dar si la pregétirea diferitelor testéiri i pentru antrenarea in
vederea participdrii la concursuri si olimpiade.

Inainte de a trece la rezolvarea exercitiilor si/sau a activitatilor propuse, se va citi cu atentie
sarcina de lucru si se va face o documentare.

Pentru dobandirea de cétre elevi a competentelor prevézute in SPP-uri, activitétile de invitare -
predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv gi centrat pe elev, cu pondere
sporitd pe activitatile de invitare si nu pe cele de predare, pe activitdtile practice si mai putin pe cele
teoretice.

Pentru atingerea obiectivelor programei si dezvoltarea la elevi a competentelor vizate de
parcurgerea modulului, se recomandd ca in procesul de invitare - predare sd se utilizeze cu precadere
metode bazate pe actiune, cum ar fi: realizarea unor miniproiecte din domeniul calificarii; citirea,

realizarea si interpretarea unor schite, scheme si fige de lucru.



Test 1

L.Se considera asamblarea unui rulment, realizat3 la un singur loc de munci. Operatiile necesare gi timpii

aferenti acestora sunt:

Nr.op. Denumirea operatiei Timp
1 Verificarea rulmentilor 5
2 Pregitirea fusului arborelui 10
3 Pregétirea locasului din carcasi 15
4 Montarea rulmentului 5
5 Etansarea rulmentului 5
6 Functionarea de proba 10

a.Indicati tipul asamblarii in functie de momentul realizéirii asamblirii

b.Reprezentati ciclograma asamblarii.

c.Calulati timpul necesarexecutirii acestei asamblri

1. Completati spatiile libere cu termenii potriviti

Fisele tehnologice contin ..........ccvevevivinnnenn. brocesului tehnologic de asamblare si datele principale
pentru efectuarea ..........c.coooiiiiiinn |

Prin metoda interschimbabilititii totale nu este necesard ..............cocociiiiiiiiiiiininn... sau
e prealabili a pieselor,

III. Incercuiti litera A daci consideraii ci afirmatia este adevirati si F dacd considerati cd nu este
adevirati.

A F Materialul suplimentar introdus in zona imbinarii sudate se numeste material de adaos;

A F Lasudarea tablelor in pozitie orizontala electrodul trebuie tinut perpendicular pe piese,

A F Lipirea se realizeazi fiird material de adaos;

A F Penele longitudinale au axa longitudinald paralela cu axa comuni a pieselor ce se asambleaza.
IV.In coloana A sunt indicate diferite Tipuri de pene, iar in coloana B, avantajele utilizarii penelor. Scrieti

asocierile dintre cele doué coloane.

A. Tipuri de pene B. Avantajele utilizérii penelor
1.pene de ghidare a.canalul de pana din arbore este Inlocuit cu o tesiturd
2.pene inclinate subtiri b.poate lua pozitia dictatd de inclinatia arborelui
3.pene inclinate concave | c.nu produce dezaxiri
4.pene paralele d.canalul de pani este executat numai in butuc
5. pene disc e.se fixeaza prin suruburi
f.se monteazi perpendicular pe axa piesei
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V. Realizati un eseu cu tema ,,Metoda interschimbabilititii totale” avand in vedere:
a. definirea metodei, aplicabilitate, conditii indeplinite

b. avantajele metodei de asamblare

c.dezavantajele metodei

VI. In timpul functiondrii unei masini, piesele si componentele se incilzesc, ca urmare a frecérilor
existente in lagire, angrenaje,etc. Modificarea dimensiunilor pieselor ca urmare a dilatérilor are
influentd asupra lantului de dimensiuni ? Dacd are influentd, ce metod3 se poate aplica pentru a

compensa variatiile termice?

Test 2

I. Raspundeti urméatoarelor cerinte:
1. Demontarea unei imbinari cu suruburi si piulite devine dificild dacd elementele imbinériis-au deformat
sau oxidat. Indicati msurile necesare pentru demontare ?
2. Pentru a asigura stringere sigurd a unei piulite s-a prelungit bratu! cheii prin introducerea lui intr-o
teavd. Ce consecinte poate avea o asemenea masurd nerecomandabild?
3. Ce procedeu de lipire se recomanda pentru:
a. realizarea unei conexiuni de circuite integrate .............. e
b. realizarea unui ansamblu de piese din frigotehnica ..........cccoovvninenenn
IL Alegeti varianta corectd:
1. Aliajele de lipit tari au in compozitia lor:
a) Cu+Ni; b)Cu+Zn; c¢)Cu+Sn;  d) Cu+Pb.
2. Daca pentru a nitui dou# table se folosesc nituri cu diametrul tijei de 8 mm, géurile vor avea
diametrul de:
a) 8,1 mm; b} 8,2 mm; ¢) 8,5 mm d) 9 mm.
3. Presarea longitudinala se poate realiza:
a) prin introducerea fortati a piesei interioare in cea exterioara;
b) prin incélzirea piesei exterioare;
¢) prin récirea piesei interioare;
d) prin deformare plastica.

4. Tn cazul asamblirilor nituite de etansare se realizeazi suplimentar operatia de:
4



a) mandrinare;
b) nervurare;
c) rasfrangere;
d) stemuire.
5. Elementul de Inchidere al unui lant de dimensiuni trebuie s fie:
a. o piesd simpla din punct de vedre constructiv
b. piesa cea mai precisd
c. piesa cea mai usor accesibili
6. Dacd In timpul demontirii o pand se deterioreazi, cum se procedeazi la montare:
a. pana se Indreapti si se ajusteazi
b. se confectioneazi o pand noud
C. se ajusteazi
d. se introduc adaosuri intre pand si peretii locasului
ITI. Stabiliti valoarea de adevdr a afirmatiilor urmitoare, notind cu A, daca apreciati afirmatia corecti
si F, dacd apreciafi afirmatia incorecta.
a. Asamblarea prin presare este o asamblare nedemontabild, fixa;
b. Rostul de sudura este definit ca fiind spatiul dintre electrod si piesele de sudat;
¢. Ca aliaje de lipit se folosesc metale cu punct de topire mai ridicat decét al metalului de baza;
d. Faltuirea este o operatie de asamblare prin deformare plastica;
e. Sudabilitatea metalelor este influentatd de continutul in carbon si in elemente de aliere.
IV. Precizati informatia corecta care completeazi spatiile libere:
Aliajul monel se foloseste pentru lipirea pieselor din ............... Asamblérile realizate prin deplasarea
radiald a suprafetelor de contact ca rezultat al dilatarii piesei cuprinzitoare incélzite sau contractiei piesei
cuprinse racite se mai numesc asamblari.............
V. in coloana A sunt indicate Operatiile de asamblare iar in coloana B Asamblirile propriu-zise la care

sunt utilizate acestea. Scrieti asocierile corecte:

A B

Operatiile de asamblare Asamblirile propriu-zise
1.Executarea locasului de pana a.asamblarea prin caneluri
2.Verificarea ovalititii diametrului interior al butucului | b.asamblarea prin filet
3.Insurubarea piulitelor c.asamblarea prin pene
4 Infisurarea pe suprafati se face sa rece d.asamblarea prin stringere pe con
5.Presarea stiftului cilindric e. asamblarea elasticd

f.asamblarea prin stifturi




VI. Clasificati asamblarile nituite dupd destinatie, indicind cate o aplicatie practicd a acestora

VII. Indicati doua avantaje ale asamblarilor nituite comparativ cu asamblirile sudate.

Test 3

I. 53 se completeze, In mod corespunzitor, spatiile punctate cu notiunile specifice:
1. Pentru a realiza interschimbabilitatea totald e necesar ca valoarea tolerantei elementului
................. trebuic s fie ..............cu suma valorilor absolute ale ..................elementelor componente ale
lanfului de ...ooveeeeeceeeee
2. Nituirea este operatia tehnologica de asamblare.................... , cu gjutorul unor organe de masini numite
3. Sudarea este operatia de imbinare nedemontabild a doud sau mai multe piese ......... , cu sau fard
...................................... , prin topire sau prin...........c..... .
4. Lipirea este operatia de imbinare a doud sau mai multe piese, confectionate din acelasi metal sau din
materiale diferite cu ajutorul unui material de adaos cu temperatura de topire .....cceeecerevevenenene. decét a
materialului pieselor de Tmbinat.
IL. Alegeti raspunsul corect prin incercuirea punctului corespunzitor:
1. Care dintre modalititile de asamblare urmétoare ofera rezistenti mecanicd mai buna
a) lipirea;
b) sudarea;
C) nituirea;
d) faltuirea.
2. Care dintre metalele si aliajele de mai jos sunt cu sudabilitate buni neconditionata (perfect sudabile):
a) otelurile carbon obisnuite;
b) ofelurile carbn de calitate;
¢) otelurile slab aliate;

d) aliajele de aluminiu.
3. Cordonul de sudurd se formeazi prin solidificarea:

a) metalului de bazi;
b) metalului de adaos;

c) amestecului dintre metalul de bazi si metalul de adaos
4. Rostul de sudare este determinat de spatiul dintre:
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a) metalul de bazi si electrod;
b) elementele imbinirii.
5. Materialele de lipit nemetalice se mai numesc:
a) paste de lipit;
b) cleiuri de lipit;
c) adezivi.
6. Aliajele de lipit tari au in compozitia lor:
a) Cu+Ni;
b) Cu+Zn;
c) Cu+Zn+Ag.
7. Mércile de aliaje de lipit Lp 30, Lp40 se referd la:
a) aliaje de lipit tari;
b) aliaje de lipit moi.
8. Nituirea este operatia tehnologici de realizare a :
a. imbindrilor demontabile;
b. unui alezaj intr-un material plin;
c. imbindrilor nedemontabile
9. Niturile speciale sunt :
a.explozibile;
b.din alamai;
C.Cu cap tronconic
10. Tmbinarile nituite se clasifici dupa destinatie in :
a.nituire prin suprapunere;
b.nituire de rezistentd-etansare;
¢. cu un singur rand de nituri
ITI, Apreciati care dintre afirmatiile de mai jos sunt adevirate (A) si care sunt false (I).
A F Lalipirea cu adezivi este necesard asperizarea suprafetelor;
A F Sudabilitatea metalelor si aliajelor este o proprietate mecanica;
A F Tensiunile interne se elimina prin aplicarea tratamentului termic de recoacere de normalizare;
A F Mandrinarea este o operatie de giurire;

A F Presarea prin inciilzirea piesei cuprinzitoare se mai numeste fretare.



IV. Identificafi niturile ilustrate in figura:

a. Identificati rosturile, reprezentate in figura:

Test 4

1.Realizati un eseu structurat cu tema ,,Metoda sortérii pieselor” dupa urmétoarea structura:
a. definirea metodei
b. precizarea variantelor de sortare a pieselor
b. avantajele pe care le prezintd aceastd metoda privind:
-nivelul de calificare al muncitorilor
-valoarea tolerantei pieselor
-operatiile suplimentare necesare
-productivitatea asamblarii

- interschimbabilitatea pieselor



d. enumerarea a doué dezavantaje pe care le prezintd acesta metoda de asamblare
e. precizarea unui domeniu de utilizare curenti a acestei metode
II. incercuiti raspunsurile corecte :
1. Eliminati afirmatiile care nu sunt adevérate:
a. Asamblarea este o operatie de reunire a elementelor unui sistem tehnic;
b. Laasamblare se respecti o succesiune bine determinata;
c. Rezultatul fizic al operatiei de asamblare poartd numele de piesa finita.
2. Avem asamblare nedemontabili atunci cind:
a. Demontarea se realizeazi féra deteriorarea cel putin a unui element al asamblarii;
b. Demontarea se realizeazd prin deteriorarea cel putin a unui element al asamblarii;
¢. Asamblarea nu se mai poate demonta.
3. Dezavantajele asamblarilor nituite sunt:
a. Prezintd sigurantd in exploatare, superioard asamblarilor sudate;
b.  Se pot imbina piese din materiale nesudabile;
c. Auun consum mare de material $i manopera.
4. Care din urmitoarele expresii nu sunt elemente ale sudirii?
a. Rostul;
b. Materialu! de bazi;
c. Materialul de adaos;
d. Material de umpluturi;
e. Cordonul de suduri
5. Lace fel de solicitari sunt supuse cordoanele de suduri?
a. Intindere;
b. Forfecare;
c. Risucire;
d. Incovoiere
IIL. Completati spatiile libere:

Lipirea este operatia de imbinare a doud sau mai multe piese, confectionate din acelasi .....(1)...... sau

din materiale ..... (2)eeeieiinnne cu ajutorul unui material de adaos cu temperatura de topire
............. (3)...ccc.......decét a materialului pieselor de imbinat. Nitul este un organ de masind prevazut cu
@ ........ si (5)......, plind, tubulara sau cu gaurd pentru explozibil.

IV. Realizati asocierea corecta intre elementele coloanei A si elementele coloanei B



A B
1.Electrod a} Materialul din care sunt executate piesele ce vor fi imbinate
2.Nit b) Material de adaos
3.Sudabilitate c) Se foloseste la nituire
4.Eclisd d) Prevazut cu cap initial si tija cilindrici
5.Material de baza e) Proprietatea materialelor de a putea fi sudate
Test 3

L. Completatii spatiile punctate cu notiunile corespunzitoare:
1. Asamblarea cu pand este Tmbinarea demontabild a doud piese cu axa geometricd ...,
comund de tip ....cceeeennen, , utilizénd organe de masini numite pene.
2. La asambldrile prin caneluri centrajui interior este cel mai ............. si permite o ............. mare a
preciziei cuplajului
3. Arcurile sunt organe de masini utilizate la realizarea asamblarilor.............. , fiind caracterizate prin
capacitate mare de deformatie elastici si posibilitatea acumularii de ................ sub actiunea sarcinilor.
II. Alegeti varianata corecti:
1. La montarea penelor cu stringere trebuie ca pana:
a. pana s adere pe fundul canalului in butuc i in arbore si fetele laterale si aiba jocuri
b.pana s& adere pe fundul canalului in butuc si si in arbore, fara joc lateral
c. pana si aib joc pe fundul canalului in butuc, fir3 joc lateral
d. pana s aiba joc in canalul din arbore i butuc i pe fetele laterale
2. Dupd rolul functional, suruburile pot fi:
a. cu pas normal si cu pas fin;
b. de fixare, reglare, miscare, mésurare si speciale;
¢. cu un inceput sau mai multe inceputuri;
d. Cu cap hexagonal, pentru surubelniti obisnuitd, sau surubelnitd speciala.
3. Saibele plate au rolul de a:
a. mentine fortele de frecare din filet;
b. a impiedica autodesfacerea;
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¢. a micsora presiunea de contact; a transmite forte de stringere.
4. Otelul fosforos, bronzurile sau fontele antifrictiune sunt materiale utilizate la confectionarea:

a. suruburilor;

b. piulitelor;
c. penelor;

d. bolturilor.

5. Bolturile de siguranta se folosesc pentru:

a. Realizarea unei articulatii;

b. asigurarea pozitiei relative precise;

¢. impiedicarea rotirii sau deplasarii axiale;

d. asigurarea elementelor unui subansamblu contra solicitarilor.

6. Pentru o bund centrare in cazul fixérii cuplajelor sau pinioanelor pe arbore se recomandi:

a. asamblérile pe con;

b. asamblérile cu pene si stifturi;

c. asamblarile elastice; asamblarile prin filet.

III. incercuiti A daci apreciati afirmatia corectd si F daci apreciati afirmatia falsi.

A F Elementele unei asambléri prin caneluri (arborele si butucul) trebuie si aibi profil identic;
A F Arcurile in foi nu sunt ficute pentru a prelua forte mari;

A F Bolturile si stifturile longitudinale se monteazi paralel cu axa comuni a pieselor;

A F Arborii canelati pot avea numir de caneluri mai mic decat butucii;

A F Penele transversale se constriesc cu conicitate sau inclinare

A F Penele pot avea rol de siguranti a asamblarii

IV. in coloana A sunt indicate diferite Criterii de clasificare a filetelor, iar in coloana B, Tipuri de filete.

Scrieti asocierile corecte :

A. Criterii de clasificare a filetelor B . Tipuri de filete
1. Dupd pas a. Conice
2. Dupa sensul de infésurare b. Pe stinga
3. Dupi scop ¢. De miscare
4. Dupa forma corpului filetat d. Metrice
5. Dupd profil e. Fine
f. Cu mai multe inceputuri

V. Asamblarile prin filet sunt cele mai des intdlnite in sistemele tehnice. Rezolvati urmitoarele cerinte:

1. Clasificati suruburile dupi rolul functional

11




C arirrrerinrt e r e a e s r et e sreestessaeaene Qe e e
1 ittt ettt
2. Indicati doud tipuri de SUTUDUIL SPECIAIE  ....curveeveceiiee e e eeeee e e e

3. Specificati doud metode de asigurare impotriva autodesfacerii asamblarilor prin filet:

Test 6

L.Care sunt cauzele carora la verificarea montarii unui arbore sprijinit pe trei lagire cu alunecare se
constatd rotirea greoaie a arborelui.
I1. De ce in timpul rodajului unei cutii de viteze se constati aparitia brusci a unor zgomote 1n locul in
care se gaseste montat un rulment.
II1. Alegeti varianta corecti:
1. Totalitatea activititilor desfagurate de o societate comerciali in scopul transformérii materiei prime si
semifabricate in produse finite se numeste:
a. proces tehnologic;
b. operatie tehnologici;
¢. proces de productie
2. Semifabricatul este:
a. un material care se foloseste in forma in care se giiseste In naturi
b. o bucatd de material sau o piesi brutd care a suferit o serie de prelucrdri mecanice sau termice, dar
necesita in continuare alte prelucrari pentru a deveni piesa finita.
c. produsul in faza de livrare citre beneficiar
3. Proprietatea metalelor si aliajelor de a se topi (de a trece din stare solidi tn stare lichidd sub influenta
céldurii) se numeste:
a. sudabilitate;
b. forjabilitate;
c. fuzibilitate;
d. ductilitate.

IV. Realizafi conexiunile corecte Intre elementele celor doui coloane:
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A B
a. Magini 1. Mandrina, menghina
b. Mecanisme 2. Surub, arbore, roati de lant, nit, pana
¢. Dispozitive 3. Strung, pomp4i, motor
d. Organe de masini 4. Subler, micrometru, calibre, cale plan-paralele, echer
f. Instrumente de masurd 5. Burghiu, tarod, filiera
6. Transmisia prin curea, transmisia cu roti dintate

V. Stabiliti valoarea de adevir a afirmatiilor urmatoare, incercuind A, daci apreciati afirmatia corecta si
F, dacd apreciati afirmatia falsa:

A F Nituirea este operatia tehnologici de prelucrare a unei piese

A F Sudarea este o operatia tchnologici de asamblare nedemontabild a doud sau mai mai multe piese.
A F Prin alezaj se infelege o suprafati cilindrica exterioara.

A F Pe desenul de executie al unei piese sunt inscrise dimensiunile nominale

A F Plasticitatea este proprietatea corpurilor de a-§1 modifica forma sub actiunea unei forte
exterioare (relativ mare) si de a raimane deformate permanent $i dupd incetarea actiunii fortei.

A F La asamblarea prin lipire, aliajul de lipit' are temperatura de topire mai mare decét a pieselor de
bazi

VI.Definiti notiunea de asamblare

VII. Precizati care este criteriul care sti la baza clasificirii asamblirilor mecanice In asambliri

demontabile si nedemontabile. Indicati céte trei tipuri de asamblari demontabile si nedemontabile.

...........................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................

VIIL. Indicati elementele componente ale unei asambliri prin filet:

2
3 4

=T
N &

1
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Barem de rezolvare

Test 1
I .a asamblare succesivi
b.Ciclograma asamblirii
Nr.op | Timp Timp (min)
(min) |5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
1 5
2 10
3 15
4 5
5 5
5 10

C.Te=5+ 10+ 15+ 5+ 5+ 10 = 50 min

IL. 1 operatiile, asamblarii 2. selectionarea, ajustarea

II.1A,2F,3F, 4A,5F.

IVi1-,2-,3-d,4—,5-b

V. a. metoda interschimbabilititii totale asigura imbinarea componentelor, fard si fie necesard o
prelucrare sau o ajustare suplimentari. Piesele nu sunt selectionate, deoarece jocul sau strangerea
rezulta direct dupi asamblare, in tolerantele prescrise.

Metoda se aplica la productia de setie mare si de masa.

Pentru a fi indeplinitd conditia interschimbabilitatii totale, valoarea tolerantei elementului de inchidere
trebuie si fie egald cu suma marimilor tolerantelor celorlalte elemente ale lantului de dimensiuni, suma
fiind considerata in valoare absoluti .

b.

Avantajele acestei metode de asamblare:

—este 0 metoda simpla si economici

-la asamblare pot fi folositi muncitori cu calificare relative redusa

- existd posibilitatea inlocuirii rapide a pieselor uzate sau detertorate, atit in timpul asamblarii cat
si In timpul exploatirii

-creste productivitatea muncii, scade costul produselor

¢. Dezavantajele metodei sunt:

-metoda nu poate fi folositd la asamblarea pieselor de dimensiuni mici, atunci cnd este necesard
respectarea unor tolerante foarte precise

-nu se pot obtine ansambluri de precizie ridicati

Asamblarea unor piese este dificild din cauza formei complicate
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Test 4

[. a. Metoda sortérii constd in impartirea pieselor de asamblat Tn mai multe grupe, dupd marimea
tolerantelor.

b. sortare individuald
sortare pe grupe
c.Avantajele metodei sortérii:
-s¢ aplicé la productia de serie mare
-nivelul de pregitire profesionald al muncitorilor poate fi scézut
-piesele sunt executate cu tolerante mijlocii
—la asamblare nu sunt necesare ajustiri
-productivitatea muncii la asamblare este ridicatd
-pisele sunt interschimbabile fara sortared

¢. Dezavantajele metodei sortérii:
-durata asamblarii este mare
-operatiile de sortare creeeazi stocuri si lucriri suplimentare
-productivitatea muncii este redusa

e.Se aplicd in mod current la asmblarea rulmentilor, unde tolerantele impuse sunt foarte mici.
II. 1-c, 2-b, 3-c, 4-d, 5 b,

L. (1)-metal, (2)- diferite, (3)- mai mica, (4)- cap initial, (5)- tija

IV.1-b, 2—-d, 3~¢, 4-c, 5-a.

Test 5
[. 1. longitudinal3, arbore-alezaj,
2. precis, durati,
3. elastice, energie
II.1-a, 2-b, 3-c, 4-b, 5-d, 6-a.
LA, F,AFE A A
IV.1-e,2-b,3-c,4—a,5-d
V. 1. a-suruburi de stringere (de fixare gi inchidere etansa-dopuri)
b- de reglaj- pentru fixarea pozitiei relative si eliminarea jocurilor;
c- de transmitere a miscdrii—transformarea miscérii de rotatie in miscare de translatie
d- pentru misurare e— speciale
2. Suruburi speciale: pentru fundatii, pentru lemn, articulate, autofiletante,
3. contrapiulifa, piulitd elasticd, pilita si surubul cu dinti, pilite si suruburi cu insertii elastice, cuie
spintecate sau sdrme rasucite, deformare plastic locald sau sudare, lichide plastice.
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V1.Da. De exemplu la asamblarea arborilor sprijiniti pe rulmenti, se prevad jocuri special pentru
dilatare.

Test 2

I. l.umezirea cu petrol, actionarea in sensul strdngerii apoi in sensul desfacerii. In situatie extreme se
* taie surubui

2. distrugerea filetelor

3. lipire moale  lipire tare

II. 1-b, 2—c¢, 3—a, 4-d. 5-¢, 6-b
1L a- A, b-F, c-F, d-A, e-A.
1V. fonti, fretate
V. .l-¢2-a,3-b,4—,5-f
VI. . de rezisten(i- in constructii metalice—poduri, turnuri, ferme, stalpi ctc.
de etansare- rezervoare de depozitare
de rezistentd si etansare— ambarcatiuni, recipienti sub presiune, fuzelajele avioanelor
VIIL. - siguranta in exploatare,

- rezistentd la sarcini dinamice dupé directii variabile
Test 3

I. 1. Inchidere, egala, tolerantelor, dimensiuni
2.nedemontabila, nituri

3. metalice, material de adaos, presiune

4, mai mica

1. 1-b, 2—a, 3—¢, 4-b, 5-¢c,6-b, 7-b, 8-¢, 9-a, 10-D.
LA F,AF A

IV. 1-- cu tija semitubulara, tubulara, plind si cap cilindric, cap tronconic, cap inecat, cap semiinecat, cap
semirotund semiinecat, cap semirotund

2-LV, Y, X, U, 1/2V, 1/2Y, 1/2U0, K
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TEST 6

I. Dezaxarea lagérelor: jocuri pre amici intre fusuri si cuzineti, lipsa ungerii

I1.Spargerea unui irel sau a bilelor

L 1-a2-b, 3—c.

IV.a-3,b-7, -1, d-2, -4

V.F,A F, A A F

V1. Asamblarea este operatia de reunire intr-o succesiune bine determinati a elementelor unui sistem
tehnic, In scopul indeplinirii cerintelor tehnologice impuse.

VIL Criteriul este posibilitatea montérii $i demontirii repetate fird sau cu posibilitatea deterioraririi
elementelor asamblate sau organelor de asamblare.

- asambléri demontabile: prin pene si stifturi, cu caneluri, prin bol{uri, prin con, cu elemente elastice, prin
filet

- nedemontabile: prin presare, lipire, sudare, nituire

VIIL Indicati elementele componente ale unei asamblari prin filet: 1- surub 2— pilitd 3-- saibd 4, 5 picse
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