Unitatea de invatdmant: Liceul Tehnologic ,,.Dimitrie Filipescu” Buzau

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanica

SPP —Tehnician mecatronist aprobat prin: Anexa 4 la OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016
Curriculum aprobat prin: Anexa nr. 2 la OMEN nr. 3915 din 18.05.2017

Clasa: a X-a

Modulul II- Reprezentarea organelor de masini

Cadru didactic: ing. Petrisor Adeluta

Timp de lucru: 50 minute

Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale:

URI 5 — Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini

Cunostintele invatarii:

5.1.1. Starea suprafetelor (rugozitatea)

5.1.2. Reprezentarea, cotarea si notarea filetelor si flanselor

5.1.4. Precizarea regulilor de reprezentare la scard a pieselor (scara de reprezentare, etapele de
executie ale desenului la scara)

Abilitati:

5.2.1. Inscrierea datelor privind starea suprafetelor, pe desenul la scard

5.2.2. Utilizarea regulilor de reprezentare a filetelor si flanselor pentru intocmirea desenului la scara
5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a filetelor si flanselor pentru intocmirea desenului la scara
5.2.5. Alegerea scdrii de reprezentare in vederea realizarii desenului la scara

5.2.6. Reprezentarea la scara a organelor de masini

Atitudini:

5.3.1. Asumarea raspunderii privind notarea starii suprafetelor, pe desenul la scara

5.3.2. Respectarea conduitei in timpul intocmirii desenului la scara

5.3.4. Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenului la scard a organelor de masini.

TEST DE EVALUARE SUMATIVA

SUBIECTUL I TOTAL: 40puncte

I.1 Scrieti pe foaia de lucru litera corespunzitoare raspunsului considerat corect: 20p

1. Elementele care se inscriu in mod obligatoriu la cotarea filetelor sunt:

a) diametrul filetului si lungimea portiunii filetate;

b) valoarea pasului si numarul de inceputuri;

c) precizia, sensul filetului si numarul de inceputuri;

d) valoarea pasului, numarul de inceputuri, precizia si sensul filetului.
2. La filetele conice, inaintea simbolului filetului se inscrie litera:

a) K;
b) S;
c) Tr;
d) M.

3. Precizati care simbol pentru indicarea rugozitdtii, din figura de mai jos, nu este corect:
a) a) g/ d)

4. Cu R, se noteaza:
a) distanta dintre linia proeminentelor si linia golurilor;
b) inalf{imea maxima a proeminentelor profilului;



c) adancimea maxima a golurilor profilului;

d) distanta dintre linia proeminentelor si linia medie a profilului real.
5. Flangele se reprezinta in doud proiectii:

a) o sectiune longitudinala si o vedere frontala (laterald);
b) o vedere longitudinala si o sectiune frontala (laterald);
c) o vedere longitudinala si o sectiune suprapusa ;
d) o vedere longitudinald si o sectiune intercalata.

6. In figura este reprezentat un filet:
a) metric;
b) trapeziodal;
¢) rotund;
d) Whitworth

7. Notatia M 40 x 7 LH indica:
a) filet metric cu diametrul de 40 mm, pas de 7 mm, pe dreapta;
b) filet metric cu diametrul de 40 cm, tesiturd de 7 mm, pe stanga;
c) filet metric cu diametrul de 40 mm, pas de 7 mm, pe stanga;

d) filet gaz, cu diamterul de 40 cm, sensul elicei pe stanga.

8. Asamblarea prin filet din figura alaturata este o reprezentare:
a) detaliata;
b) conventionald;
¢) nespecifica;
d) obisnuita cu elemente standardizate.

9. Asamblarea din figura alaturatd reprezinta o imbinare realizata cu:
a) surub cu cap cilindric si locas hexagonal,
b) cu surub cu cap hexagonal si saiba Grower;
c) prezon, piulitd hexagonala si saiba Grower;
d) surub cu cap cilindric crestat.

10. In vedere sau sectiune transversala, fundul filetului se reprezint:
a) prin cerc trasat cu linie subtire;
b) prin cerc trasat cu linie subtire pe 3/4 din circumferinta sa;
c) prin cerc trasat cu linie groasa pe 3/4 din circumferinta sa;
d) prin cerc trasat cu linie groasa.

| « | | }x

I.2. Transcrieti pe foaie de lucru cifra corespunzatoare fiecarui enunt si notati in dreptul ei
litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat sau litera F, daca apreciati ca enuntul este
fals. 10p

1. Scara unui desen este raportul dintre dimensiunile liniare mésurate pe desen si dimensiunile
reale ale obiectului desenat.

2. Filetul metric este filetul a carui profil generator este un triunghi isoscel, acesta poate fi cu pas
normal sau cu pas fin.

3. Flansele sunt prevazute cu o gaurd centrald, comuna cu cea a piesei cu care se asambleaza, si cu
gauri de prindere pentru suruburi sau prezoane.

4. Unghiul filetului este unghiul dintre doua flancuri adiacente, masurat intr-un plan perpendicular
la axa filetului.

5. Daca aceeasi stare a suprafetei este impusa pe toate suprafetele unei piese atunci simbolul grafic
se amplaseaza deasupra indicatorului.



L.3. In coloana A sunt reprezentate Tipuri de flanse iar in coloana B sunt precizate Denumirile
flanselor. Scrieti pe foaia de lucru asocierile corecte dintre fiecare cifra din coloana A si litera
corespunzitoare din coloana B. 10p

A — Tipuri de flanse B — Denumirea flansei

A-A

-

a | Flansa sferica

@100

-

b | Flansd ovala

[\®]
(@108)

¢ | Flansa romboidala

4 d | Flansa dreptunghiulara
5 e | Flansa patrata
f | Flansa cilindrica
SUBIECTUL II TOTAL: 30puncte
I1.1. Scrieti pe foaia de lucru informatia corecta care completeaza spatiile libere. 10p
a. Scara 1: 2 este o scard de 1
b. Cand planul de sectionare nu trece prin axa gaurilor de prindere ale unei flanse, acestea se vor
rabate in planul de sectionare si se vor reprezenta in sectiune cu linie 2 peste hasuri.

c. Rugozitatea suprafetelor elementelor 3 care se repeta pe un desen (gduri, caneluri,

etc.) se noteaza o singura data cat mai aproape de elementul respectiv sau de cota.



d. Filetul pentru tevi (G) este un filet cu profil triunghiular 4 , cu unghiul la varf
0=55"si care are flancurile, la varfsi la fund, racordate.
e. La gaurile filetate Infundate se coteazd obligatoriu si adancimea gaurii alaturi de lungimea
5 a filetului.

I1.2. Precizati semnificatia notatiei filetului: M40x3/2f-RH 10p

IL3. inscrieti pe desenele de mai jos, simbolurile specifice pentru abaterile de formi si de
pozitie indicate: 10p
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SUBIECTUL III TOTAL: 20 puncte
Realizati desenul la scard pentru piesa din figura:

2x45°  2x45°
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Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru 50 minute.


https://www.google.ro/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=2&ved=2ahUKEwjo8-Su0ZbjAhVil4sKHSDlAVsQFjABegQIAhAC&url=http%3A%2F%2Fwww.tchongt.com%2Fdown%2FISO%2FISO4017-1999%25E5%2585%25AD%25E8%25A7%2592%25E5%25A4%25B4%25E5%2585%25A8%25E7%2589%2599%25E8%259E%25BA%25E6%25A0%2593.pdf&usg=AOvVaw2r2Il3FFVD7ZyoYOd4cd8x
https://www.google.ro/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=2&ved=2ahUKEwjo8-Su0ZbjAhVil4sKHSDlAVsQFjABegQIAhAC&url=http%3A%2F%2Fwww.tchongt.com%2Fdown%2FISO%2FISO4017-1999%25E5%2585%25AD%25E8%25A7%2592%25E5%25A4%25B4%25E5%2585%25A8%25E7%2589%2599%25E8%259E%25BA%25E6%25A0%2593.pdf&usg=AOvVaw2r2Il3FFVD7ZyoYOd4cd8x

Barem de corectare si notare

Profil: Tehnic

Domeniul: Mecanica

Clasa: a X-a liceu

Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu. Timp de lucru 50 minute.

SUBIECTUL I (40 puncte)

L.1. 20p
1-a; 2-a; 3-c; 4-b; 5-a; 6-a; 7-c; 8-b; 9-a; 10-b.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2puncte, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia,
puncte.

L.2. 10p
1-A;2-F;3-A;4-F;5-A.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2 puncte., pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

L.3. 10p
1-f; 2-e 3-c¢; 4—Db; 5.-d.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2puncte,; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, ()
puncte.

SUBIECTUL 11 (30 puncte)
I1.1. 10p
I - micsorare; 2 - punct subtire; 3 - identice; 4 - isoscel; 5 - utila.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte 2puncte; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0

puncte.

I1.2. 10p
Notatia M40x3/2f-RH semnifica:

M= un filet metric (2puncte)

cu diametrul nominal de 40mm (2 puncte)

pasul de 3 (2 puncte)

cu doud Inceputuri (1 punct)

f=clasa de precizie fina (1 punct)

RH=sensul filetului dreapta (2 puncte).

Pentru raspuns corect si complet se acorda 10 puncte; pentru raspuns incomplet se acorda punctaj
partial; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.



IL3. 10p
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Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda cdte 2puncte; pentru raspuns incomplet se
acorda punctaj partial, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.

SUBIECTUL III (20 puncte)

Punctajul de acorda pentru:

-alegerea §i respectarea scarii de reprezentare 2puncte
-utilizarea corecta a tipurilor de linii (grosime, aspect) 2puncte
-utilizarea regulilor de hasurare a sectiunilor in desenul tehnic 2puncte
-respectarea principiilor si regulilor de cotare bpuncte
-utilizarea instrumentelor de desen tehnic 2puncte
-reprezentarea si cotarea filetelor 4puncte

-aspectul si claritatea desenului 2puncte



