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ARGUMENT

Tehnologia de confectionare a produselor de imbriciminte este conditionata de
particularitatile constructiv-decorative ale modelelor, de caracteristicile de
confectionabilitate a materialelor utilizate, precum si de dotarea tehnica a
intreprinderilor de confectii.

Procesul de confectionare detine o pondere mare (circa 80 %) in cadrul procesului
de fabricatie a produselor de imbracdminte astfel ca perfectionarea tehnologiilor de
confectionare prin mecanizarea complexd si automatizarea unor faze si operatii de
confectionare reprezinta principala cale de reducere a volumului de munca si de crestere
a productivitatii muncii in intreprinderile de confectii.

Procesul de confectionare a oricarui tip de produs de imbriaciminte consti in
prelucrarea reperelor croite in vederea obtinerii elementelor de produs, urmata de
asamblarea acestora. Analiza tehnologiei de confectionare a diferitelor tipuri de produse
de imbracaminte realizate din materiale diverse evidentiaza o serie de aspecte comune,
dar si deosebiri esentiale, datorate in primul rand particularitatilor de ordin constructiv
ale produselor si caracteristicilor materialelor utilizate.

In general, la ambele categorii de produse: produse cu sprijin pe umeri si produse
cu sprijin in talie, deosebirile de la un model la altul apar in special la prelucrarea
reperelor (prima zona de confectionare), operatiile de asamblare si finisare a modelelor
prezentand o mail mare aseméanare.

Marea varietate de forme a unor elemente de produs (mansete, gulere, buzunare,
clape etc.) nu implica in mod obligatoriu o tehnologie de prelucrare diferita, fapt deosebit
de avantajos la lansarea in fabricatie pe aceeasi linie tehnologica a diferitelor modele
apartinind unui anumit tip de produs si in special in cazul liniilor tehnologice
organizate pe principiul tehnologiei de grup. Astfel, la produsele de tipul camasilor,
bluzelor, rochiilor, elemente cum ar fi: mansete, gulere, clape, constituite din trei repere
(fata, dos, intariturd), indiferent de forma si dimensiuni (particularitati constructive),
se prelucreazd in mod identic, pe aceleasi tipuri de utilaje, conform unei succesiuni

unitare de faze tehnologice.

In anumite cazuri insa, particularitidtile constructive ale reperelor, precum si
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caracteristicile materialelor implica o anumita modalitate tehnologica de executie, chiar
daca in final aspectul estetic este acelasi in produsul finit.

In scopul perfectionarii tehnologiilor, a cresterii productivitatii muncii este
necesar ca proiectarea constructiva a modelelor sa conduca la obtinerea unor constructii
tehnologice. Prin constructie tehnologicd a unui produs de imbriciminte se intelege
acea rezolvare constructiva a reperelor, a liniilor de asamblare, precum si a produsului
in ansamblu, care permite executia acestuia in conditii industriale folosind cele mai
perfectionate tehnologii, utilizarea eficienta a masinilor si instalatiilor cu grad avansat
de automatizare, de inalta productivitate.

In acest context, lucrarea de fata a fost conceputa astfel incat sa prezinte solutii
tehnice necesare activitatii de proiectare constructiv-tehnologicdA a elementului
manseta, cu rol de finalizare a marginilor de la partea inferioard a méanecilor. Lucrarea
este structurata in patru capitole, fiecare dintre acestea oferind baza teoretica si
practica pentru atingerea obiectivului central al lucrarii, metodologia de elaborare a
microproceselor de prelucrare pe elemente de produs fiind exemplificatd pentru
manseta dreapta — variantd tehnologicd care se aplicad in special la produse de

imbracaminte subtiri.
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I. CARACTERIZAREA ELEMENTULUI MANSETA

I.1. Locul ocupat de elementul manseta in schema generala

de clasificare a elementelor de produs

Analizand din punct de vedere structural diferite modele ale produselor de
imbracaminte se constata ci ele sunt alcituite dintr-un numar oarecare de componente
(elemente si repere) cu forme variate, care indeplinesc diferite functii. Acestea sunt
organizate astfel incat sd contribuie la unitatea formei modelului si sa asigure cerintele
ergonomice, estetice si economice impuse de destinatia concreti de utilizare a
produsului.

Elementul de produs reprezinta acea parte a produsului caracterizatd prin
doud proprietati esentiale:

* indeplineste o functie bine determinata pentru produs;

* se poate regasi in totalitate, fara prelucrari suplimentare, pe alt model al

aceluiagi tip de produs (este interschimbabil cu un alt element avand aceeasi functie).

Clasificarea elementelor de produs (EP)

dupd functia prioritard

Functia EP Denumirea EP

Fata

De protejare (acoperire) a corpului Spate

Maneca

Inchidere
Stit
Glugad

De imbracare-dezbracare

De finalizare a marginilor Guler

Tiv
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Functia EP Denumirea EP
Manseta
De finalizare a marginilor
Betelie
De a contine mici obiecte Buzunar

Plateca aplicata

Epolet

Clapad

De a ornamenta Brida

Jabou

Volan

Funda

Clasificarea elementelor de produs

pe criteriul succesiunii de integrare in produs

Tipul de EP Caracterizare Identitatea EP
Formeaza structura de baza
EP principale a produsului de | fata, spate
imbracaminte.
- ler maneci gluga
d gu > R 2 ¢4
EP complementare e ?ta&eaza Be sFructura ¢ mangete, betelie, cordoane
baza a produsului. P

Se includ in EP principale
sau complementare, avand
un traseu tehnologic propriu,
partial.

buzunare, clape, cordoane
libere, fente, bride, snaluri,
epoleti, platct

EP integrate

Elementele se realizeaza din repere. Reperul este partea indivizibild a unui
produs croitd dintr-un anumit tip de material.

Exista posibilitatea ca un element sa fie alcatuit din mai multe repere proprii sau

[6]
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sa coincida cu reperul. Astfel, buzunarul aplicat nedivizat este element format dintr-un
reper iar mangeta este un element format din trei repere: fata de mansgetd, reperul de

intariturad si dosul de mansetd.
I.2. Manseta — element de finalizare a marginilor

Componentele produselor de imbraciminte nu au forme geometrice regulate, ci
se prezinta ca nigte suprafete plane, delimitate de contururi neregulate, care se modifica
in timp sub influenta unui complex de factori in randul cirora structura anatomici a
corpulul uman si moda joaca un rol deosebit de important.

Structura anatomicd a corpului uman conditioneazid prezenta marginilor
(contururi deschise) la elementele de produs ce constituie invelis pentru partea
superioara a trunchiului, a membrelor superioare, pentru partea inferioard a
trunchiului si a membrelor inferioare.

Forma, dimensiunile gi particularitatile estetice ale acestor ,margini” sunt
dependente de tipul de produs, categoria de purtatori si cerintele modei de la momentul
respectiv.

Marginile elementelor principale de produs:

e corespund unor linii constructive importante ale tiparelor de baza = conturul
rascroielii gatului la fata si spate, conturul rascroielii manecii, linia taliei, linia de
terminatie a manecii §i linia de terminatie a produsului;

e au forme definitive foarte diverse care contribuie la complexitatea si
originalitatea unui model;

e in forma definitiva devin elemente de produs atasate pe elementele principale
si poartd denumirea de ,elemente de finalizare a marginilor”, pentru care se

prezinta in tabelul de mai jos o clasificare generala.
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Clasificarea generald a elementelor de finalizare a marginilor

ELEMENTE DE FINALIZARE A LINIILOR
CONSTRUCTIVE ALE PRODUSELOR
DE IMBRACAMINTE

¢ Produse cu sprijin pe umeri

Terminatia superioard Terminatia inferioard

decolteu tiv

guler betelie

gluga manseta (méaneca)

e Produse cu sprijin in talie

Terminatia superioarad Terminatia inferioard
tiv tiv
betelie mansete (pantaloni)

[.3. Variante decorativ-constructive de manseta

La produsele de imbracaminte dintr-un strat sau multistrat pentru femei, barbati
sl copii, terminatia inferioara a méanecii se finalizeaza frecvent cu manseta. Aceasta,
pe langa functia prioritara de finalizare a unei margini, are un important rol estetic si
chiar in asigurarea utilizarii rationale a materiilor prime (ca urmare a divizarii corpului
manecii).

Forma mansetei a fost influentata permanent de moda si integrata armonios in
stilul costumului unei anumite epoci.

Prezenta mansetel permite chiar diversificarea ménecii prin majorarea
diferentiata a largimii acesteia, realizarea de falduri, cute, creti, elemente constructive
care, fixate prin intermediul mansgetei, contribuie la obtinerea de forme spatiale

complexe pentru méneca.

Diversificarea constructiv-esteticd a mansetei, alaturi de utilizarea mijloacelor
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implicite de diversificare a acestora (materii prime de tipuri, facturi si culori diferite de
cele din care este realizat modelul), constituie o sursa permanenta de innoire gi
individualizare a modelelor, de asigurare a wunitatii compozitiei modelului in
corespondentd cu cerintele estetice impuse de modd. In cazul imbricimintei,
s,compozitia” reprezinta activitatea de organizare a unor elemente: material, culoare,
ornamente, repere si elemente functionale, in produse care sa raspunda atat din punct
de vedere functional, cat si estetic.

In continuare se prezinta diferite forme ale mansetei méanecii.

Tipuri de mangete

[9]
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Tipuri de mansete
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I1. PRINCIPII PRIVIND CONSTRUCTIA MANSETEI
DE LA MANECA

Din punct de vedere constructiv, manseta poate fi:
1. indivizibilda cu maneca;

2. croita separat.
II.1. Manseta indivizibila cu corpul manecii

Apare atat la méneca lungi, cit si la cea scurtd, la produse din materiale de
grosimi diferite gi chiar la produsele ciptusite. Acest tip de mansetd se construieste
impreuna cu maéaneca in etapa de prelucrare a acesteia in conformitate cu
particularitatile modelului.

La modelele prevazute cu mangeta indivizibild cu méaneca este posibil ca pentru
o anumita forma esteticd sa existe una sau mai multe rezolvari constructive. Aceste
posibilitati decurg din modul de prelucrare a rezervei pentru mansetd (daci aceasta
completeaza sau dubleazd méneca pe linia de terminatie) si din aspectul diferit al
materialului pe fata sau dosul acestuia. De asemenea, variantele estetice se diversifica
i prin absenta sau prezenta cusaturii tighel pe marginea superioard sau inferioara a

mangetel, situatie in care nu se impun modificari constructive ale manecii.

Mangeta indivizibild ce dubleazd maneca pe fatd
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a

Manseta indivizibild cu maneca:
a — varianta utilizatd pentru materiale care prezinta aspect diferit pe fatd si pe dos;

b — varianta utilizatd pentru materiale cu acelasi aspect pe ambele partt.
I1.2. Manseta croita separat

Se prezinta sub o multitudine de forme constructiv-estetice atat la maneca lunga,
cat si la cea scurtd. Se construieste separat fata de ménecd pe baza cunoasterii
urmatoarelor:

e perimetrul membrului superior la nivelul la care se va situa;

e gradul de ajustare a mansetei pe membrul superior, evaluat prin adaosul de
lejeritate si de moda cu care se suplimenteaza dimensiunea corespunzatoare a
membrului superior;

e modul in care se realizeaza inchiderea mansetei;

e Jlatimea maénecii pe linia de terminatie.

S1 manseta croita separat poate completa méaneca sau o poate dubla pe linia de
terminatie.

Atunci cand manseta are rolul de ajustare pe membrul superior, lungimea (deci
largimea finala) trebuie sa fie corelatd cu perimetrul palmei cu pumnul stréans. in
aceasta situatie manseta implica atat prezenta slitului pe linia de terminatie a ménecii,

cat si propriul sistem de inchidere.
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Manseta clasicd

La maénecile scurte pentru camasi, bluze, rochii etc., manseta poate avea si
aceeasi dimensiune cu maneca pe linia de terminatie pentru o siluetd dreaptd a manecii,
ceea ce presupune absenta slitului si a sistemului propriu de inchidere. La méanecile
lungi si scurte, de largime mare (bufante), manseta poate avea perimetrul mai mare
decat cel al pumnului si deci nu este prevazuta cu sistem propriu de inchidere.

Mangeta are de regula forme geometrice regulate si se construieste pentru unele
tipuri de produse (camasa cu méneca lungd pentru barbati) pe baza dimensiunilor
precizate pentru acest element de S.T.R. (standardul tehnic de ramurid). Conform
acestul act normativ lungimea mansetei reprezinta lungimea conturului masurat pe
linia de coasere a mansetei la maneca, de la o margine la alta. Pentru o inchidere clasica
a mansetel, nasturele (sau nasturii pentru mansetele de latime mare) se pozitioneaza

la 1,5 cm de margine (la aceeasi distantd de cealaltd margine fiind situat centrul

butonierei).
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IT1. VARIANTE TEHNOLOGICE DE REALIZARE
A MANSETELOR

1. Mangeta simpla fara intaritura, incheiata cu nasturi

Intrebuintare: la camasi pentru baieti si pentru barbati, la cimasi de lucru si la

bluze pentru femei.

AR AR -

2. Manseta simpla cu intaritura, incheiata cu nasturi

Intrebuintare: la camisi pentru baieti s1 barbati, precum si la bluze, camasi

pentru femei.

3. Manseta dubla cu intaritura aplicata, incheiata cu butoni

Intrebuintare: la cimasi pentru baieti si barbati, precum si la bluze, camasi

pentru femei.
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4. Manseta dubla cu intaritura, indoita in sus si incheiata cu nasturi

Intrebuintare: la bluze s1 rochii pentru femei.

5. Mangetd exterioard croitd din lungimea tesiturii, executatd prin
indoirea in interior a tesaturii la manecile confectionate dintr-o bucata

Intrebuintare: la camasi sport, rochii si bluze.

(2 e,
D

6. Manseta fara intaritura, aplicata cu cusatura vizibila

Intrebuintare: la camasgi sport, camasi de lucru, cimasi de noapte si la pijamale.
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IV. TEHNOLOGIA DE REALIZARE A MANSETEI DREPTE

IV.1. Vederea de ansamblu a elementului, cu identificarea

si reprezentarea reperelor componente

Vederea de Repere Tlp.ul d(—:,- 3
Reprezentarea materie prima
ansamblu a componente S :
: grafica a Ri din care se
elementului (Ry) . 4
realizeaza
Faja de. material de baza
manseta
roTTTTTTT
; ! i d? material de baza
V] mangeta
Stratul de 7, SR
Senioive 7 | inriturd

IV.2. Microprocesul tehnologic de prelucrare a elementului,

sub forma tabelara

Microprocesul tehnologic reprezinta procesul tehnologic pentru realizarea
partilor componente (elemente de produs) ale unui anumit tip de produs.

Pentru realizarea mansetei de model dat se propune microprocesul de prelucrare
prezentat in tabelul de mai jos. Fazele de prelucrare sunt ierarhizate conform
restrictillor de precedenta tehnologica. Pentru fiecare fazd se indica tipul de utilaj
folosit, tipul de dispozitiv (acolo unde este cazul), iar tehnologia de executie este

evidentiata prin vederi frontale si in sectiune a elementului.
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Dotarea
D : Reprezentarea grafica a prelucrarii tehnica
escrierea o
Cod fomei (utilayj,
= azei : A2
faza sohnalagice dispozitiv,
In sectiune In vedere frontala mobilier
tehnologic)
Aplica
Fi intaritura pe masa cu fier de
dosul fetei | _====---—---. VAP I A 4 i calcat
de manseta.
Indoaie i masina simpla
coase fata de ¥ &
= — de cusut cu
Fi |mangetdalsd | —meese=- =2 : oy
. dispozitiv
bazapeste | @200 | | EEEmE==S=E==t=t= = -
. . limitator
nsertie.
8 masina simpla
Asambleaza A T AT T
F; | fata cu dosul CTt_- _____ 1//-////: degumit o
" AR A A A A 4 ! dispozitiv
de manseta. = e
limitator
Taie
colturile,
muchiaza, | 44— masa de lucru
F4 | intoarce pe @ l __________ cu dispozitiv
fatda manseta cui, foarfece
s1 formeaza
colturile.
Calca ( :$ """ I ' 3 masa cu fier de
Fs G
mansetele. | 00O | Emme— o o= = = o calcat
Realizeaza masina simpla
Fe tighel de de cusut cu
garnitura pe dispozitiv
manseta. limitator
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IV.3. Reprezentarea elementului in sectiune,

cu identificarea fazelor de realizare

Sectiunea A - A

N
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