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ARGUMENT

Pe piata confectiilor textile se constata diverse mutatii care impun producatorilor
o adaptare rapida, cu costuri accesibile.

Mutarea accentului de la produs, catre procesul de realizare a acestuia, impune
o proiectare cAt mai rationald a sistemelor de fabricatie, justificata si de urmatoarele
particularitati ale industriei confectiilor textile:

v' varietatea materialelor si formelor produselor utilizate in cadrul aceluiasi
proces;

v" dotarea tehnica diferitd a sistemelor de fabricatie ale unitatilor productive;

v" metodele alternative de prelucrare si asamblare;

v" ponderea mare a imbinarilor prin coasere, care imprima un caracter succesiv
prelucrarilor tehnologice.

Se stie ca rolul determinant in asigurarea eficientei activitatilor tehnologice il
detine stadiul proiectarii tehnologice, caruia ii revin 80 % din deciziile adoptate in acest
sens s1 numai 5 + 6 % din cheltuieli.

Realizarea produselor de imbracaminte de buna calitate depinde atat de calitatea
materialelor din care se confectioneaza, cat si de corectitudinea croielii si calitatea
executiel.

Cum realizarea fizica a produsului este precedata de realizarea sa conceptuala,
este evident ca unul dintre factorii de influenta decisiva asupra calitatii produselor este
etapa de elaborare a procesului tehnologic, care se afla intr-o continua perfectionare g1
modernizare.

Lucrarea elaborata vizeaza proiectarea proceselor tehnologice pentru fabricarea
produselor de imbriciminte din tesaturi, in conditiile asigurarii calitatii si eficientei
economice a productiei.

Obiectivul lucrarii se constituie in proiectarea tehnologiei de confectionare
specifici unui anumit tip de produs — rochie pentru femei — activitatile aferente
derulate fiind abordate ca o succesiune de procese complexe, interdependente, ce implica
o transformare care adauga valoare, in conditii de eficientd economica.

In cadrul lucrarii s-a urmarit definirea demersului procedural al proiectarii
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tehnologice, avand drept criteriu de baza maximizarea adecvantei procesului tehnologic
la particularitatile constructiv-estetice si tehnologice ale produsului luat in studiu.

Lucrarea are un accentuat caracter practico-aplicativ gi este structurata in trei
capitole.

In primul capitol se defineste constructiv-tehnologic sortimentul rochie pentru
femei, raspunzandu-se urmatoarelor problematici: cum se defineste rochia ca tip de
produs, care este locul ocupat de acest produs in schema generala de clasificare a
imbracamintei, cum se clasifica rochiile dupa diferite criterii, care sunt materialele din
care se confectioneaza gi care sunt cerintele impuse acestora pentru ca produsul sa
indeplineasca rolul pentru care este creat. In acest sens, se remarca ca, dintre factorii
care influenteaza calitatea produselor de imbricidminte, materia prima are o
importanta deosebita atat din punct de vedere al caracteristicilor fizico-mecanice, de
confort si de aspect, cit si din punct de vedere al raportului pret - calitate. Pentru ca
produsul de imbracaminte sa-si indeplineasca functiile, se impune ca materia prima sa
fie adoptata in corespondentd cu destinatia produsului, tehnologia de fabricatie si
conditiile de exploatare.

Al doilea capitol trateaza urmatoarele problematici: analiza structurala a
modelului, cu descrierea formei exterioare generale si a particularitatilor
componentelor structurale, evidentiate din studiul schitei acestuia, reprezentarea
grafica a reperelor care alcatuiesc modelul, precizarea materialelor de baza si auxiliare
din structura acestuia.

Ultimul capitol abordeaza tehnologia de confectionare a produsului proiectat, cu
descrierea fazelor de executie, a particularitatilor tehnologiei de fabricatie concretizate
in tipurile de utilaje necesare si tipurile de cusaturi utilizate. Sunt prezentate, de
asemenea, elemente de securitate si sinitate in munca, respectiv de prevenire si
stingere a incendiilor, impuse la confectionarea imbracamintei.

Analiza efectuatd permite evidentierea factorilor implicati in definitivarea
structurala a procesului tehnologic de confectionare pentru orice produs de
imbracaminte, nu numai pentru produsul rochie, si anume: particularitatile de
sortiment, particularitatile constructiv-estetice si tehnologice de model ale produsului
(numarul de repere din structura produsului, complexitatea configuratiei contururilor,

linia de croiala), aspectele legate de materia prima utilizata pentru confectionare (tipul
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materialelor si caracteristicile acestora, numarul de straturi) si1 nivelul de performanta
al dotari tehnice.

Lucrarea este insotita de produsul proiectat realizat la scara 1:1.
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CAPITOLULI
DEFINIREA CONSTRUCTIV-TEHNOLOGICA A PRODUSULUI
ROCHIE PENTRU FEMEI

I.1. Definirea rochiei pentru femei ca tip de produs

Imbrdcdmintea reprezinta totalitatea produselor realizate pentru acoperirea,
infrumusetarea st protejarea corpulut uman de o serie de factori externi cu care acesta
vine in contact.

Tipurile de produse de imbracaminte se definesc in functie de pozitia fata de corp,
structura de straturi si modalitatea in care produsul rezolva acoperirea corpului i a
segmentelor sale, partial sau total (Anexa nr. 1).

In acest context, se defineste rochia ca fiind un produs de imbrdcdminte cu
sprijin pe umert pentru femet, care protejeaza trunchiul, facultativ membrele superioare
st partial membrele inferioare, constituit din corsaj si fustd, indivizibile saw croite
separat si asamblate pe linia talier.

Rochia este un produs cu sprijin pe umeri (produs care acopera partea superioara

a corpului), la care suprafata de sprijin (zona de contact maxim corp - produs) este
delimitata superior de linia perimetrului gatului, de partea superioara a umerilor,

anterior de partea cea mai proeminenta a toracelui, iar posterior de proeminenta

omoplatilor.

1.2. Clasificarea rochiilor

Nelipsit din garderoba feminind, sortimentul rochie pentru femei, include trei
categorii de produse diferentiate prin destinatie:

1. rochii de zi — caracterizate prin numar redus de componente avand rol
functional si de asigurare a confortului in procesul de exploatare;

2. rochii casual sau tip sport — caracterizate printr-un numar mare de
componente si prezenta elementelor cu rol estetic (configuratii complexe ale

contururilor, sectiuni multiple, tighele ornamentale, clape, epoleti, bride, gaici, fente,

6]
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sisteme de incheiere cu capse, butoni, sireturi, fermoare si nasturi cu dublu rol,
functional si estetic);

3. rochii de ocazie — caracterizate printr-un numar mic de repere, prezinta
elemente de diversificare estetica (broderii, nervuri, cute, cerculete, jabou, inchideri cu
nasturi ascunsi) si se realizeaza din tesaturi fine cu drapaj mare, din matase, vascoza,
bumbac.

Pentru cele trei categorii ale sortimentului rochie pentru femei diferentele se
regasesc la nivelul tipurilor de materiale utilizate si al caracteristicilor constructiv-
tehnologice s1 estetice.

In functie de destinatie si de materialul folosit, rochiile pot prezenta diferite
forme si siluete:

v silueta ajustatd — produsul are un inalt grad de cuprindere a corpului,
subliniindu-i astfel forma;

v’ silueta semiajustatd — produsul urmareste forma corpului, dar nu o subliniaza
in aceeasl masura ca silueta ajustata;

v silueta dreaptd — latimea produsului este practic aceeasi pe toate liniile
orizontale (bust, talie, solduri, terminatie);

v’ silueta trapezoidald (evazatd) — produsul are un grad de ajustare ridicat in
partea superioara (umeri) iar largimea se mareste progresiv spre terminatie, produsul
indepartandu-se de corp;

v silueta larga (liberd) — produsul cuprinde strians corpul doar in regiunea
suprafetei de sprijin, iar forma produsului se indeparteaza de forma corpului.

Diversificarea formelor estetice la acest produs de imbracaminte se realizeaza
specific in cadrul fiecarui tip de silueta prin modificarea formei, pozitiei si dimensiunii
liniilor de contur din tipar, pe de o parte, dar si prin utilizarea diferitelor variante
constructive de méneci, gulere, tipuri de inchideri, detalii mici cu rol functional si

estetic, pe de alta parte (acestea din urma corelate cu silueta produsului).
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I.3. Materiale utilizate pentru confectionarea rochiilor.

Cerinte impuse materiilor prime

Se identifica doui categorii de materiale, in functie de rolul indeplinit in
constituirea structurii produsului:

1. materiale de baza, care indeplinesc functia principala in produs, constituind
fata produsului si din care se realizeazi componentele primare de produs;

2. materiale auxiliare, care completeaza din punct de vedere calitativ si estetic
insusirile generale ale imbracamintei.

1. Ca materiale de baza pentru confectionarea rochiilor se pot folosi tesaturi,
tricoturi si piei. Cele mai utilizate sunt tesaturile, in diferite compozitii fibroase:

v tesaturi din bumbac si tip bumbac, caracterizate prin permeabilitate buna la
aer si vapori, precum si stabilitate dimensionala buna;

v tesaturi din in si tip in, folosite in general pentru confectionarea rochiilor de
vard tip sport, cu méanecid scurtd, caracterizate prin grad mare de destramare dar
proprietati igienice foarte bune;

v tesaturi din matase naturala si tip mitase, utilizate pentru rochiile de ocazie;

v tesaturi din land si in amestec, folosite pentru confectionarea rochiilor
destinate sezonului rece.

Indiferent de compozitia fibroasi, tesaturile utilizate ca materiale de baza pot fi
uni, in dungi, carourt sau imprimate.

Materialelor destinate confectionarii rochiilor 1i se impun urmatoarele cerinte:
asigurarea confortului termofiziologic si psihosenzorial prin higroscopicitate,
permeabilitate la vapori, hidrofilie, permeabilitate la aer, izolatie termica,
nesifonabilitate, drapaj, flexibilitate, tuseu, stabilitatea pliului, rezistenta si stabilitate
in procesul de purtare si intretinere usoara (rezistenta la frecare, agatare, transpiratie,
rezistentd la formarea pillingului, stabilitate dimensionala la spalat, calcat si la solventi
organici).

2. In categoria materialelor auxiliare se includ:

v intariturile, care maiaresc rezistenta la purtare, la sifonare, ducind la

imbunitatirea valorii de prezentare a produsului finit g1 la cresterea parametrilor de
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confort. Se utilizeaza pentru dublarea elementelor mici (gulere, mansete, clape, bride,
epoleti) s1 pentru sistemul de incheiere;

v’ ata de cusut, cu finetea corelata cu finetea materialelor si scopul tehnologic
al cusaturii (imbinare, surfilare, tighele ornamentale, broderie);

v materialele utilizate pentru incheierea produsului: nastur: (plati,
bombati, cu piciorus), capse, catarame, unele metalice, fermoare, cu rol functional si
estetic, snururi;

v articole de pasmanterie utilizate pentru diversificarea estetici a
produselor (dantele, snururi, panglici), pentru asigurarea stabilitatii dimensionale a
formelor si a fiabilitatii produsului (banda de confectii folosita la fixarea rascroielii
manecii, la stabilizarea dimensionald a imbinarilor de sprijin a produsului pe linia
umarului, pernite pentru umert, confectionate din vata sau poliuretan, care au rolul de
a asigura tinuta produsului in zona de sprijin), respectiv pentru sustinerea si ajustarea

produsului pe corp (snur, elastic).
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CAPITOLUL II
ANALIZA STRUCTURALA A MODELULUI

Modelul reprezinta un produs de imbracaminte de un anumit tip, individualizat
prin particularitatile estetice, constructive si tehnologice.

Modelul se poate prezenta sub forma de fotografie, schita sau produs.

Indiferent de forma de prezentare a modelului, scopul analizei acestuia il
constituie evidentierea particularitatilor constructiv-decorative si tehnologice.

In general, analiza aspectului exterior al modelului se realizeaza in doua etape:

1. prima etapa presupune descrierea formei exterioare generale a modelului,
precizarea siluetei si a tipului de croiala;

2. etapa a doua are drept obiectiv studierea detaliatd a particularitatilor
constructive, de individualizare a modelului si se desfasoara asupra tuturor elementelor
s reperelor care intra in structura acestuia. Informatiile rezultate in urma acestei etape
de analizd ofera posibilitatea asigurarii corespondentei si unitatii intre forma
elementelor, reperelor si cea a liniilor constructive si decorativ-constructive in

activitatea concreta de proiectare conform particularitatilor modelului.
I1.1. Descrierea formei exterioare generale a modelului

Pe baza reprezentarii grafice in vedere frontald a modelului ales (fig. 1), se poate
caracteriza forma exterioara a acestuia, prin precizarea urmatoarelor particularitati:

v tipul de produs: rochie pentru femei;

v tipul croielii: chimono (reperele méanecii sunt indivizibile cu elementele fata
s1 spate);

v silueta (datd de gradul de ajustare a produsului pe corp): ajustata;

v" grupa de purtatori: femei de conformatie normala;

v' grupa de materii prime: tesaturi tip in, de grosime mica si drapaj bun;

v' realizarea formei spatiale: procedeul constructiv (produsul este divizat in

componente, iar liniile lor de contur — linii de asamblare — vor permite rezolvarea formei

spatiale).
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Analiza generala a formei exterioare a modelului evidentiaza faptul ca acesta se

incadreaza in moda actuala.

Fig. 1. Reprezentarea grafica a modelului:

a — vedere din fatd,; b — vedere din spate.
II.2. Caracteristicile componentelor structurale

Rochia este constituitda din douad detalii, reperele ménecii fiind atasate la
elementele de baza fata si spate. Deoarece maneca face corp comun cu fata, respectiv
spatele, produsul prezinta amploare in regiunea axilara.

Modul de divizare constructiva a modelului impune existenta a trei cusaturi: cea
superioara porneste de la rascroiala gatului pana la linia de terminatie a manecii,
formand un slit de 4,5 cm, cea interioara de la linia de terminatie a ménecii pe partea
interioara a acestul element si in continuare pe partea laterald a produsului, iar
cusatura de pe mijlocul spatelui permite prezenta sistemului de incheiere cu margini
alaturate, cu fermoar, precum si formarea unui slit la partea inferioara. Conturul
cusaturilor laterale asigura cambrarea pe corp a produsului si o forma spatiala a
produsului finit caAt mai aproape de forma corpului, iar prezenta penselor din talie la

fata si la spate impun modelului o silueta ajustata.
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Manecile sunt scurte, de largime normala, iar unghiul de inclinare a méanecii
permite mobilitatea necesari membrelor superioare, conturul ménecii fiind in
continuarea liniei umarului. Prin asigurarea libertatii miscarilor efectuate de trunchi
si membrele superioare in timpul purtarii, modelul confera comoditate in exploatare in
conditiile mentinerii aspectului estetic impus. Manecile au terminatia inferioara
indivizibila, realizata prin surfilare si indoire simpla spre interior.

Rochia nu este prevazuta cu guler, marginea superioara finalizandu-se prin
conturul modificat al rascroielii gatului la fata si spate, numit si ,decolteu”. Decolteul
are forma rotunda si se finalizeaza cu repere croite (avand forma si dimensiunile
corelate cu cele ale decolteului) numite garnituri, aplicate pe dosul produsulua.

Terminatia inferioara a rochiei este dreaptd si este reprezentatd de tiv,

finalizat prin indoirea simpla a marginii surfilate si fixarea cu o cusatura ascunsa.
I1.3. Forma reperelor componente

Produsele de imbracaminte sunt realizate dintr-un numar diferit de repere croite
din materiale textile plane si asamblate prin diferite procedee.

Reperul este partea indivizibild a unui produs de imbrdacaminte, definita prin
contururi proprii, croita dintr-un anumait tip de matertal.

In tabelul 1 sunt prezentate reperele care alcatuiesc modelul proiectat.

Desfasuratele plane ale reperelor care compun produsul de imbracaminte se
numesc tipare. Conturul tiparelor reprezinta liniile de asamblare a reperelor in produs
sau linia terminala a produsului.

Tiparele pentru produsul ROCHIE PENTRU FEMEI, construite la scara 1:1

pentru marimea 42-I1-B, se regasesc in Anexa nr. 2.
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Tabelul 1. Componentele structurale ale produsului

ROCHIE PENTRU FEMET

Repere componente
(Ri)

Reprezentarea grafica
a Ri

Tipul de materie prima
din care se realizeaza

Ri
Fata material de baza
Spate ; .
siBngafdreapta material de baza

Dublura rascroielii
gatului la fata

material de baza

Strat de intarire pentru
dublura rascroielii
gatului la fata

intaritura

Dublura rascroielii
gatului la spate
stanga/dreapta

< =2

material de baza

Strat de intarire pentru
dublura rascroielii
gatului la spate
stanga/dreapta

intaritura
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I1.4. Materialele de baza si auxiliare din structura modelului

ROCHIA PENTRU FEMEI de model dat este un produs unistrat, in structura

caruia intra materialele de baza si auxiliare prezentate in tabelul 2.

Tabelul 2. Materialele utilizate pentru confectionarea
produsului ROCHIE PENTRU FEMEI

1. Material de baza: tesatura

Rolul Natull;:i‘irl?la:terlel Destinatia Desenul
¥ constituirea . . : . :
S v tipin ¥ rochie de zi v' imprimat
produsului unistrat

2. Materiale auxiliare
a) Intdrituri

Tipul de intdriturd Zona topografica din
(diferentiat prin forma produs pe care se Modul de aplicare
de prezentare) aplica
v intariturs e
1ntar1tgraj v" dublurile rascroielii . -
termoadeziva cu suport " " i, v" prin termolipire
toxtil netesut gatului la fata si la spate

b) Atd de cusut

Rolul COIIIpOZlii:la Finetea Culoarea

fibroasa v

v functional: corelata cu:

integrarea v finetea

reperelor croite in materialului

structura v scopul v adaptata la

produsului v" din bumbac tehnologic al culoarea

v estetic: cusaturii materialului

diversificarea (imbinare,

estetica a surfilare, tighele

modelului ornamentale)

c) Auxiliar pentru incheiat: fermoar

Tipul de fermoar
Rol Material (diferentiat prin forma
de prezentare)

v" fermoar  nedetasabil
v" cu dinti de material [ pentru inchidere limitata,
v functional plastic, fixati pe suport|de lungime determinata
textil din tesatura (50 cm) cu limitatori si1
cheite integrate
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CAPITOLUL III
PARTICULARITATILE CONSTITUIRII TEHNOLOGICE
A PRODUSULUI ROCHIE PENTRU FEMEI

Imbricimintea se defineste ca un produs textil cu o structura tridimensionald,
obtinutad prin integrarea succesiva si stadialda a componentelor bidimensionale
constituite din structuri textile plane.

Procesul tehnologic de fabricatie a confectiilor textile din tesaturi cuprinde trei
stadii:

v' Stadiul I — are ca obiectiv obtinerea componentelor structurit morfologice
primare a produsulut (multimea de repere croite) si cuprinde:

M pregatirea pentru croire (calculul loturilor, receptie, spanuire, sablonare);
M croirea (sectionarea si decuparea);

M pregatirea pentru confectionarea propriu-zisa (numerotarea, formarea
pachetelor, formarea loturilor).

v' Stadiul II — are ca obiectiv constituirea tehnologica a structurii morfologice
tridimensionale a produsului prin multiple secvente de imbinare succesiva a reperelor,
prin diferite procedee (coasere, termolipire, tratare umidotermica, corectare, insemnare
etc.). Alegerea procedeului adecvat are in vedere asigurarea mentinerii caracteristicilor
initiale ale materialelor cat si satisfacerea cerintelor impuse de produs in conditii de
eficienta.

v' Stadiul III — are ca obiectiv finisarea produsului prin secvente care si
asigure tehnoprezentarea si mentinerea valorii de prezentare pe durata transportului
(tratare umidotermica, sortare, etichetare, impachetare, ambalare etc.).

Se prezintd in continuare particularizarea acestor stadii pentru confectionarea

produsului ROCHIE PENTRU FEMEI de model dat in atelierul-scoala.
II1.1. Constituirea structurii morfologice primare a produsului

Structura morfologica primara se defineste prin multimea reperelor plane croite,

necesare confectionarii produsului vestimentar.
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Pregitirea materialului de bazd pentru confectionare urmareste
transformarea materier prime in semifabricate (repere). Procesul de transformare
cuprinde operatii pregatitoare croirii, precum calcarea, decatarea, controlul
materialului, sablonarea, si apoi croirea propriu-zisa.

Prin operatia de céalcare se urmareste eliminarea cutelor si a incretiturilor
rezultate in timpul transportului si al depozitarii. Operatia de calcare se face impreuna
cu o aburire denumitd decatare, folosindu-se o panza de célcat uda si bine stoarsa. Prin
aburire se elimina luciul aparut prin calcare si se reduce contractia.

Controlul materialului se face pe masa de croit care trebuie sa aiba dimensiunile
cel putin egale cu ale materialului incadrat cu sabloane. In cadrul operatiei se executa
un control cantitativ privind lungimea si latimea materialului, cat si controlul calitativ
asupra calitatii s1 aspectulul tesaturii.

Sablonarea materialului este operatia de conturare a sabloanelor obtinuta prin
incadrarea acestora pe materialul de croit.

Sabloanele sunt copii ale tiparelor de model avand incluse toate rezervele pentru
cusaturi g1 tivuri. Sabloanele se confectioneaza din materiale rezistente (carton,
materiale plastice, tabla etc.) pentru a se asigura stabilitatea in timp a formei si
dimensiunilor lor. Fiecare sablon este marcat cu:

v denumirea produsului;
denumirea detaliului;
marimea;

firul drept (= directia nominala = directia de amplasare pe material);

AR L R

de cate ori se incadreaza pe material.

Agezarea sabloanelor pe material se face pe materialul desfacut, pe latimea utila
(fara margini) si astfel incat directia nominalad a acestora sa coincida cu directia de
maxima rezistentda a materialului (directia urzelii la tesaturi), iar suprafata
materialului sa fie folosita cat mai rational.

Croirea propriu-zisa se realizeaza cu o foarfeca de taiat materiale textile. Prin
aceastd operatie, reperele ce compun produsul se decupeaza din material pe liniile
trasate la sablonare. Odata cu decuparea se aplica si semnele de intalnire necesare la
asamblarea detaliilor, sub forma de intepaturi sau crestaturi. La terminarea operatiei

de decupare se controleaza fiecare detaliu ca forma si dimensiuni dupa sablonul folosit
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la sablonare.

IT1.2. Constituirea structurii morfologice tridimensionale

a produsului

Structura morfologica tridimensionald defineste arhitectonica produsului si se
materializeaza prin procesele tehnologice de confectionare si finisare, reprezentand
siesirea” din sistemul de fabricatie a produsului vestimentar.

Procesul de constituire tehnologica a structurii tridimensionale a produsului,
prin multiple secvente de imbinare succesiva a reperelor, se diferentiazi din punct de
vedere structural si al continutului tehnologic in functie de sortiment, particularitatile
de model, linia de croiald, caracteristicile materiei prime si nivelul de performanta al
dotarii tehnice.

Documentul care dirijeaza din punct de vedere tehnologic realizarea efectiva a
produsului este procesul tehnologic de confectionare.

Procesul de confectionare reprezinta totalitatea operatitlor necesare
transformarii semifabricatelor in produse vestimentare finite.

Pentru realizarea rochiei de model dat, pe baza informatiilor referitoare la
caracteristicile constructiv-tehnologice de produs, se propune continutul etapizat al

procesului tehnologic cadru de confectionare prezentat in tabelul 3.

Tabelul 3. Structura procesului tehnologic de confectionare

pentru modelul luat in studiu

ETAPA DE FAZE
LUCRU DENUMIRE DEFINIRE CUPRINSE

Reprezintd etapa 1in care se

realizeaza prelucrarile tehnologice
Prelucrarea

Etapa I primare si se constituie elementele Fi+ Fis
reperelor ¢ e
produsului, prin integrarea reperelor
componente.
Reprezintd etapa in care se
Asamblarea . . . .
Etapa a II-a . | realizeaza integrarea elementelor Fia+ Fao
produsulul

componente in structura produsului.
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ETAPA DE FAZE
LUCRU DENUMIRE DEFINIRE CUPRINSE
Reprezinta etapa in care au loc
Finisarea | prelucrari tehnologice pe produsul .
AT 6 Lk produsului | finalizat din punct de vedere .
constructiv.

In tabelul 4 este surprinsa succesiunea transformarilor tehnologice la realizarea

produsului proiectat. Fazele tehnologice sunt ierarhizate conform restrictiilor de

precedenta tehnologica. Pentru fiecare faza se indica tipul de utilaj folosit, respectiv

tipul de dispozitiv (acolo unde este cazul).

Tabelul 4. Succesiunea si continutul transformdrilor tehnologice

pentru constituirea structurii morfologice tridimensionale a produsului

ROCHIE PENTRU FEMEI
Dotarea tehnica
Cod n : - ket o
fazi Descrierea fazei tehnologice (utilaj, dispozitiv,
aza o :
mobilier tehnologic)
Aplicarea intariturii pe dosul dublurilor rascroielii . -
O 3 . & .5 masa cu fier de calcat
gatului la fata si la spate.
fil . 1 ra ielil g ' -
Fy Sur larea pe contur a dublurilor rascroielii gatului v s do mushlar
la fata sila spate.
F Executarea cusaturilor de imbinare pe linia umerilor masina simpla de
® | a dublurilor rascroielii gatului la fata si la spate. cusut
Descalcarea cusaturilor de imbinare a dublurilor . .
F4 5 e wwn : G 3 masa cu fier de calcat
rascroielnn gatulu la fata si1 la spate.
F5 | Surfilarea pe contur a fetei rochiei. masina de surfilat
Fe¢ | Surfilarea pe contur a partilor din spate ale rochiei. masgina de surfilat
: : .. inad simpla d
F7 | Coaserea penselor din talie la fata rochiei. magina sumpa ce
cusut
Fs | Calcarea penselor din talie spre linia de mijloc a fetei. | masa cu fier de calcat
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Dotarea tehnica

Cod . g ; WA i
” Descrierea fazei tehnologice (utilaj, dispozitiv,

faza i .

mobilier tehnologic)

Fo Coaserea penselor din talie la partile din spate ale masini simpla de
rochiei. cusut
Calcarea penselor din talie spre linia de mijl . =

Fio ap 1 tafie spre And MYloc a1 asa cu fier de cileat
spatelui.

Coaserea partilor din spate ale rochiei pe linia de T "
.. A S . masina simpla de

F11 | mijloc, lasand la partea superioara o fenta pentru J—
fermoar si la partea inferioara o fenta pentru slit.

Descalcarea rezervel aturii de ijlocul " "

Fiz . sl i pe mylocull . asa cu fier de cileat
spatelui.

Fis Montarea fermoarului la partea superioara a magina simpla de
cusaturii de pe mijlocul spatelui. cusut
Asamblarea fetei cu spatele rochiei pe liniile B g .

) o i ) B y masina simpla de

Fi14 | umerilor, lasdnd la partea inferioara cate o fenta SRS
pentru slituri.

F15 | Descalcarea cusaturilor de pe liniile umerilor. masa cu fier de calcat

: .. e masind simpla de

F16 | Asamblarea fetei cu spatele rochiei pe liniile laterale. s N tp

F17 | Descalcarea cusaturilor laterale. masa cu fier de calcat

: - " R : ind simpla de

Fis | Aplicarea dublurii pe conturul rascroielii gatului. masm;aussu tp

Fio R}htulrea, 1nt9arcerea dublurii spre interior si masi cu fier de calcat
cilcarea acesteia.

. % iy ; masina simpla de
Fixarea dublurii cu o cusatura tighel simplu de-a as mpa o
F20 ¥ e . cusut cu dispozitiv
lungul rascroielii gatului. .
limitator
Indoirea si calcarea terminatiei inferioare a
F21 | manecilor si a marginilor sliturilor de pe liniile | masa cu fier de calcat

umerilor.




Elaborarea tehnologiei de confectionare a produsului rochie pentru femei

Dotarea tehnica
Cod , . : i )
fazi Descrierea fazei tehnologice (utilaj, dispozitiv,
mobilier tehnologic)
Executarea tivului ménecilor si in continuare fixarea masina simpla de
F22 | marginilor gliturilor de pe liniile umerilor cu un| cusut cu dispozitiv
tighel simplu ornamental. limitator
Indoirea si calcarea terminatiei inferioare a rochiei si . .
F2s3 - ’ y s y masa cu fier de calcat
a marginilor glitului de pe mijlocul spatelui.
Executarea tivului rochiei si in continuare fixarea ”
.. . . .. : masa de lucru, ac de
F24 | marginilor slitului de pe mijlocul spatelui cu o cusut
cusatura ascunsa.
F25 | Curatarea produsului de ate si scame. masa de lucru
Fs26 | Calcarea finala a rochiei. masa cu fier de calcat

IIL.3. Tipuri de utilaje necesare pentru confectionarea produsului

Pentru confectionarea si

rochie pentru femei

finisarea produsului

urmatoarele categorii de utilaje:

utilaje de coasere;

utilaje pentru tratarea umidotermica.

II1.3.1. Utilaje de coasere

proiectat sunt necesare

Rochia fiind un produs unistrat, pentru prelucrarile prin coasere, ponderea

maxima o detine magina simpla de cusut (tabelul 5). Pentru surfilarea reperelor se

utilizeazd masina de cusut surfilat (tabelul 6).
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Tabelul 5. Masina simplad de cusut

Parti componente

\«u/
=t

|~-< 34

1 — masa de lucru;

2 — corpul masinii;

3 — motorul electric;

4 — pedala de actionare;

5 — suportul pentru bobinele cu fir pentru
ac si suveica.

Imaginea de ansamblu a masinii
simple de cusut

Detaliu - corpul masinii

Organe de lucru

Destinatia utilajului

apucator,
debitor-

v' organe principale: ac,
transportor de  material,
intinzator de fir;

¥" secundare: piciorus de presare.

v" prelucrarea si asamblarea reperelor;
v" finisarea marginilor;

v" bordarea marginilor;

¥' ornamentarea reperelor
produselor.

sau

CUSATURA realizatia: cusatura si

mpla din doua fire (tighel simplu)

Reprezentarea structurala
a cusaturii

Structura cusaturii

v cusatura este realizata din doua fire:
firul 1 condus de ac si firul 2 condus de
apucator;

v firul superior de la ac si firul inferior
de la suveica (apucator) se dispun identic
pe cele doua parti ale straturilor de
material si se impletesc prin puncte de
legatura la mijlocul grosimii straturilor.

Aspectul pe dos al cusaturii

PR
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Caracteristici

Domenii de utilizare

v’ elasticitate redusa.

v" fiind o cusatura rigida, se foloseste la
coaserea materialelor cu elasticitate
redusa (mai ales tesaturi) si la repere care
nu sunt supuse in timpul purtarii la
solicitari de intindere sau incovoiere.

Tabelul 6. Magina de cusut surfilat

Parti componente

v' Partile principale ale masinii sunt:
masa de lucru cu mecanismul de
actionare s1 corpul masinii ce
incorporeazid mecanismele functionale
care actioneaza organele de lucru care
participa la formarea cusaturii.

Organe de lucru

Destinatia utilajului

doua ace;

doua apucatoare;

un transportor diferential;

un cutit fix s1 unul mobil pentru
talerea materialului;

v" un debitor-intinzator de fir;

v un piciorus de presare.

AN N NN

v' surfilarea reperelor pentru produsele
necaptusite sau cu captuseala libera la
terminatie;

v' asamblarea produselor necéptusite
confectionate din tesaturi cu grosime
mica si medie;

v' asamblarea produselor din tricot.

CUSATURA realizati: cusiatura de surfilare din patru fire

Reprezentarea structurala a
cusaturii

Structura cusaturii

v" cusatura este realizata din patru fire,
dintre care doua sunt conduse de ace
(firele 1 si 2), unul de apucatorul superior
(firul 8) si unul de apucatorul inferior
(firul 4);

v' existd cinci puncte de impletire a
firelor de coasere, cate doua plasate in
planele superior si inferior, la nivelul
acelor, si unul in planul lateral pe
marginea superioara a straturilor de
material asamblate, obtinut prin
impletirea firelor conduse de cele doua
apucatoare.
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Aspectul pe fata al cusaturii

Aspectul pe dos al cusaturii

Caracteristici

Domenii de utilizare

v' mare elasticitate;

v' rezistentd mare la solicitiri mecanice;
¥ bund capacitate de acoperire a
marginii  surfilate a materialului
(datorita evolutiei firelor peste marginile
reperelor).

v fiind o cusidturd care asigurd
marginile taiate ale reperelor croite din
tesaturi sau tricoturi impotriva

destramarn sau desirarii, este destinata
finisarii conturului reperelor individuale
(in cazul surfilaril) sau asamblarii si
finisaril simultane a mai multor straturi
(in cazul incheierii-surfilarii).

I11.3.2. Utilaje pentru tratarea umidotermicd

Pentru tratarea umidotermica interfazica, dar si pentru finisarea finala se

utilizeazad masa cu fier de calcat (tabelul 7).

Tabelul 7. Utilaje pentru tratamente umidotermice

MASA DE CALCAT

FIER DE CALCAT

v Mesele de calcat interfazic sau final se

diferentiaza in principal prin: gradul de

v Fierul de calcat este inclus in dotarea
mesel de calcat, ca utilaj de baza, pentru
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MASA DE CALCAT

FIER DE CALCAT

specializare tehnologica, dimensiunile si
particularitatile suprafetelor de lucru,
posibilitatile de racordare la utilitati,
consumul de energie si de agenti
tehnologici specifici, modul de reglare a
parametrilor tehnologici.

realizarea obiectivelor tehnologice ale
operatiilor.

v Oferd o flexibilitate ridicatd, dar
determina un timp mare de realizare a
operatiilor si o apreciere cel mai adesea
subiectiva a parametrilor tehnologici:
temperatura, presiune, umiditate si timp.

I11.3.3. Norme de protectie a muncii, tehnica securitdtii si P.S.I.

La utilizarea masinilor de cusut sau a fierului de calcat sunt obligatorii normele

de tehnica securitatii si sanatatii in munca. De respectarea acestora depinde o munca

sigura si fara accidente. In Anexa nr. 3 se prezinta locurile periculoase, riscurile de

accidentare s1 masurile de protectie impuse la deservirea acestor utilaje. De asemenea,

sunt trecute in revista normele de prevenire si stingere a incendiilor.
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Anexanr. 1

Locul ocupat de produsul rochie pentru femei

in schema generalad de clasificare a produselor de imbrdcaminte

Imbracimintea acopera aproximativ 80 % din suprafata corpului si constituie
mijlocul de aparare al organismului fata de actiunea nefavorabila a factorilor externi.
In acelasi timp, imbracamintea are rolul de a accentua liniile, de a infrumuseta corpul,
de a atenua unele dizarmonii ale conformatiei si de a intregi aspectul exterior al
purtatorului.

Imbricimintea are o larga utilitate sociala dar este si un mijloc prin care fiecare
purtator isi afirma personalitatea si simtul estetic.

Clasificarea produselor de imbracaminte se realizeazi pe mai multe nivele
in functie de mai multe criterii in clase, subclase, categorii, tipuri, grupe si subgrupe.

CLASA diferentiaza produsele din punct de vedere al functiei prioritare (protejarea
corpului st a segmentelor sale) in:

v" produse uzuale;

v produse pentru sport;

v produse de lucru si de protectie.

SUBCLASA reuneste produsele care au aceeasi pozitie fatd de corpul uman
(ordinea produsului in ansamblul vestimentar si segmentul de corp acoperit) astfel:

v" produse de lenjerie;

v imbricaminte exterioara:

v imbraciminte pentru segmente de corp.

CATEGORIA clasifica produsele in functie de suprafata de sprijin a produsului pe
corp, respectiv segmentul de corp acoperit in:

v" produse cu sprijin pe umeri;
produse cu sprijin in talie;
imbracaminte pentru cap;

imbracaminte pentru gat;

X A K %

imbracdminte pentru maini si picioare.
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TIPUL cuprinde produsele de o anumita categorie si subclasa ce au o structura
morfo-functionald asemanatoare. Asemanarea morfo-functionala este impusa de
modalitatea in care produsul rezolva acoperirea corpului si a segmentelor sale, partial sau
total.

Pentru subclasele si categoriile enumerate se pot exemplifica urmatoarele tipuri
de produse: maieu, combinezon, bluza, cimasa, rochie, pulover, vesta, jacheta, sacou,
pardesiu, impermeabil, palton, fustd, pantaloni, ciciula, palérie, fular, esarfa, manusi,
ciorapi, sosete.

GRUPA imparte produsele in functie de sexul si varsta purtdtorului in:

v imbracidminte pentru copii (pe grupe de varsta);

v imbracaminte pentru femei;

v' imbracaminte pentru barbati.

SUBGRUPA diferentiaza produsele in functie de modalitatea de realizare a
produselor de imbracaminte din diferite materii prime:

v imbracaminte din tesaturi;

imbracaminte din tricoturi;

v

v imbracaminte din blanuri naturale sau sintetice:

v imbracaminte din piei naturale sau inlocuitori de piele;
v

imbracaminte din materiale neconventionale.

—>

n prezentarea de mai sus, s-a evidentiat prin caractere boldate incadrarea

produsului ROCHIE PENTRU FEMEI de model dat pe diferitele nivele de clasificare.
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Anexa nr. 2

Tiparele produsului ROCHIE PENTRU FEMEI

Un produs de imbracaminte, imbracat pe corp, are o forma spatiala cu o
configuratie complexd. In tehnologia traditionala, forma oricirui produs de
imbracaminte se realizeaza dintr-un numar determinat de repere, cu forme geometrice
neregulate, croite din diferite materiale si asamblate prin diferite procedee.

Pentru fabricatia produsului este necesar sid se definitiveze formele plane
(desfasuratele plane) ale reperelor care alcatuiesc produsul, adica tiparele.

Ca urmare a simetriei corpului, imbracimintea se realizeazd din repere
simetrice. De aceea, tiparele se construiesc numai pentru o jumatate din produsul de
imbracaminte.

Pentru constructia tiparelor rochiei sunt necesare informatii cu privire la
dimensiunile corpului (in special din zona suprafetei de sprijin), valorile adaosurilor
constructive pe linia bustului (adaosul de baza), taliei, soldurilor, precum si pentru alte
segmente ale corpului, date privind lungimea produsului, lungimea méanecii si latimea
manecii la terminatie.

In cazul produsului ROCHIE PENTRU FEMEI de model dat, proiectat pentru
marimea 42-1I-B, sunt necesare urmatoarele date initiale:

1. dimensiunile corpului:

v" indltimea corpului I. = 168 cm

v perimetrul bustului P, = 84 cm

v perimetrul taliei Py = 66 cm

v' perimetrul soldurilor Ps = 90 cm
2. dimensiunile produsului:

v" lungimea produsului Ly = 90 cm

v lungimea manecii Lm = 10 cm

v latimea ménecii pe linia de terminatie lm¢= 18 cm
3. adaosuri:

v' adaosul pe linia bustului: A, = 4 cm.
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v adaosul pe linia taliei: At = 4 cm.
v adaosul pe linia soldurilor: As = 4 cm.

Tiparele produsului se construiesc la scara 1:1.
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Anexa nr. 3

Elemente de protectie a muncii

la confectionarea produselor de imbrdcaminte

1. Locuri de munca periculoase

Orice loc de muncd din domeniul confectiilor textile prezintd zone/locuri
periculoase. Zona periculoasd este o zona din interiorul sau exteriorul masinii, in care o
persoana este expusa riscului de leziune.

Daca nu sunt luate masuri de prevenire, se pot produce accidente de muncé care

pot fi mecanice, electrice sau termice (fig. 2).

ACCIDENTE
ACCIDENTE \ 4
MECANICE
(intepaturi, ACCIDENTE ACCIDENTE
striviri, smulgeri ELECTRICE TERMICE
datorate curelelor (electrocutari (arsuri)
de transmisie, datorate
taierea degetelor) defectarii carcasei
intrerupatorului
sau a cablului de
alimentare,
precum si
nelegarii
instalatie1

electrice la

pamant sau
supraincalzirii

motorului)

Fig. 2. Tipurile de accidente de muncd care se pot produce

la confectionarea imbrdcdmintei
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2. Norme de tehnica securitatii muncii

si prevenire si stingere a incendiilor

Se prezinta in continuare normele de securitate si sinatate in munca care trebuie

respectate la confectionarea produselor de imbraciminte — la deservirea masinii simple

de cusut si a masinii de surfilat, respectiv la utilizarea fierului de célcat in operatiile

interfazice si de finisare finala, precum si normele de prevenire si stingere a incendiilor.

NORME DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA
la deservirea MASINII SIMPLE DE CUSUT

ZONE
PERICULOASE

RISC DE
ACCIDENTARE

MASURI DE PROTECTIE

Acul de cusut

v' Prinderea
scalpului.

4 inteparea degetelor.

v Este interzis sa se actioneze
pedala de punere in functiune a
masinii, in timpul introducerii
firului de ata prin mecanismul de
tensionare gl prin ac.

v Schimbarea acului se va
efectua numai cu masina oprita.

v' Basmaluta pe cap.

Volantul masinii

v" Prinderea
scalpului.

¥" Arsuri in palma.

¥v" Nu trebuie sd se puna ména pe
volant in timpul functionarii
masinii de cusut, oprirea acestuia
se va face numai cu ajutorul
pedalei.

v" Basmaluta pe cap.

Piciorusul de fixare

v' Strivirea degetelor.

v In timpul fixirii materialului
de prelucrat sub piciorusul de
presare este interzis sa se
actioneze cu piciorul pedala de
punere in functiune a masinii
simple de cusut.

Mecanismul suveicii

v Inteparea degetelor.

v' Este interzis sa se actioneze
pedala de punere in functiune a
masinii, in timpul introducerii
firului de ata prin mecanismul
suveicil.
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int;eparea degetelor este accidentul de munca cel mai des intalnit la masina

simpla de cusut.

NORME DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA
la deservirea MASINII DE SURFILAT

ZONE RISC DE :
PERICULOASE ACCIDENTARE MASURI DE PROTECTIE

v' Este interzis sd se actioneze
pedala de punere in functiune a
. masinil, in timpul introducerii
Acul de cusut v' Inteparea degetelor. firului prin ac.

v Schimbarea acului se va
efectua numai cu masina oprita.

v" Nu trebuie s se puni ména pe
volant in timpul functionarii
: masinii de cusut, oprirea acestuia
Volantul maginii [ scalpului. se va face numai cu ajutorul

v" Arsuri in palma. pedalei.

v" Prinderea

v" Basmaluta pe cap.

v In timpul fixirii materialului
de prelucrat sub piciorusul de

Piciorusul de fixare | v Strivirea degetelor. | presare este interzis si se
actioneze cu piciorul pedala de

punere in functiune a masinii.

v' Aparatori de protectie, sisteme

Cutitele v' Taierea degetelor. ; G
de siguranta.
v Instalatia electrica sa fie
izolata.
Instalatia electrica |v' Electrocutarea. v' Existenta legaturii la pamant.

¥ Masina dotatd cu dispozitive
de protectie.

inteparea degetelor este accidentul de muncéa cel mai des intilnit la masina de

surfilat.
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NORME DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA
la utilizarea FIERULUI DE CALCAT

ZONE
PERICULOASE

RISC DE
ACCIDENTARE

MASURI DE PROTECTIE

Instalatia electrica

v Electrocutarea.

v" Conductorul de alimentare cu
energie electrica a fierului trebuie
sa fie intreg, iar stratul izolator sa
nu fie deteriorat.

v Este interzis si se lucreze cu
fierul de calcat electric atunci
cand acesta are efectuate
modificari la instalatia electrica
sau alte improvizatii.

v Sub picioare va exista un
gratar de lemn sau un covor
electroizolant.

v" Fierul de calcat electric va fi
asezat numai pe un suport
destinat acestui scop.

Talpa fierului de
calcat

v Arderea mainilor.

v Lovirea mainilor.

v Se va urmari ca talpa cu
carcasa s1 manerul fierului de
calcat electric sa fie bine
asamblate.

Manerul fierului de
calcat

v Arderea mainilor.

v Lovirea mainilor.

v Méanerul nu trebuie sa fie
deteriorat.

Arderea mainii este accidentul de munca cel mai frecvent intalnit.

NORME DE PREVENIRE SI STINGERE A INCENDIILOR

v" Se interzice cu desavarsire fumatul si folosirea focului deschis pe intregul teritoriu
al intreprinderilor, cu exceptia locurilor special amenajate si destinate acestui scop.

v" Aprinderea unor focuri, arderea liberd a gunoaielor, deseurilor in apropierea
cladirilor, depozitelor sau a instalatiilor sunt interzise.

v Inexploatarea masinilor si a utilajelor trebuie respectate regulile privind ungerea
si curatirea de praf si scama a masinilor.

v La executarea operatiilor de curitire cu petrol a masinilor sau pieselor
componente, se va intrerupe curentul de la tabloul electric.
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v" Curelele de transmisie ale masinilor vor fi intinse normal, fira a patina pe saibe,
interzicandu-se tratarea lor cu colofoniu.

v In incaperile in care se folosesc carpe, calti sau alte materiale combustibile pentru
curatirea pieselor si utilajelor, pentru colectarea lor trebuie prevazute lazi metalice
sau din lemn, captusite in interior cu tabld, prevazute cu capac pentru inchidere,
deoarece exista pericolul de autoaprindere.

v’ Toate partile metalice ale masinilor si utilajelor de orice fel vor fi prevazute cu
instalatii de legare la pAmAant.

v' In timpul exploatirii maginilor se vor lua méasuri pentru a asigura admisia
uleiului in lagare, cuzineti, angrenaje, precum si evacuarea acestuia din ele.

v' Exploatarea utilajelor actionate de electromotoare se va face in limita sarcinilor,
nefiind admisa suprasolicitarea lor.

v Periodic se va face verificarea izolatiei conductelor termice pentru impiedicarea
contactului cu materiale combustibile pe portiunile deteriorate ale conductelor.

v' Alimentarea motoarelor se va face de regula pe circuite separate. Se admite
legarea pe acelasi circuit a 2-5 motoare, numai atunci cand puterea lor totala nu
depaseste 10 kW.

v Este interzisi depozitarea deseurilor, in mod deosebit a celor combustibile, in
sectiile de productie.

v Este interzisa blocarea accesului si a circulatiei in sectii, la utilaje, la aparate
electrice de comanda, la materiale si instalatii pentru semnalizare sau stingerea
incendiilor.




