Profil: TEHNIC

Domeniul :MECANIC

Clasa: alXa E SC.PROF.

Modulul Il :LACATUSERIE GENERALA
Prof.ing.Rimniceanu Adriana

FISA DE EVALUARE

o Toate subiectele sunt obligatorii.Se acorda 10 puncte din oficiu.
o Timpul efectiv de lucru este de 20 min.

Rezolva urmatoarele probleme:
SUBIECTUL | 40 PUNCTE
A. Alege litera corespunzatoare raspunsului corect: 16 PUNCTE
1.Curatarea manuala se executa :
a) Cu ajutorul flacarii unui arzator;
b) Cu peria de sarm3;
c) In bai;
d) Prin sablare.
2. Decaparea este curatarea:
a) Hidraulica;
b) Termic3;
c) Chimica;
d) Pneumatica.
3. Barele cu diametrul peste 40 mm se indreapta cu :
a) Nicovala
b) Ciocan;
c) Presa manuala cu surub;
d) Masini cu role.
4.Instrumente ajutatoare folosite la trasare sunt:
a) Sabloane pentru trasat;
b) Trasatoare paralele;
c) Trusa de compasuri;
d) Cale.
5. Pentru taierea otelurilor inalt aliate si a metalelor neferoase se foloseste
debitarea:
a) Manual3;
b) Cu plasma;
c) Prin forfecare;
d) Prin aschiere.
6.La operatia de indoire se va respecta una din normele de SSM:
a) Partile in miscare ale masinilor vor fi prevazute cu aparatori de
protectie;
b) Indepértarea aschiilor se va face cu o perie sau o maturicé;
c) Nu vor fi folosite scule deteriorate sau neascutite;
d) Nu se admite ca in timpul prelucrarii piesa sa fie tinuta direct cu mana.
7.Buterola poate fi asociata urmatoarei scule:
a) Tragator
b) Contracapuitor
c) Capuitor
d) Stemuitor.




8.Sablarea este operatia de curatare:

a) manuala

b) chimica

C) termica

d) mecanica
B . Stabiliti valoarea de adevar a propozitiilor : 24 puncte
1. Uneltele pe care se sprijina semifabricatul care se indoaie,trebuie sa fie bine
fixate.;
2. Ciocanele se fixeaza in coada cu ajutorul penelor;
3. Sudarea prin presiune se realizeaza cu material de adaos;
4. Rezistenta imbinarilor sudate este mai mare decéat cea a imbinarilor prin lipire;
5. Indoirea mecanica a tablelor se realizeaza cu masina cu valturi.
6. Indoirea mecanica a sarmelor se executa cu dornuri.
SUBIECTUL I 30 PUNCTE

a. ldentificati componentele trusei lacatusului pe categoriile indicate in
tabel:

S.D.V-uri TIPUL

SCULE S
INSTRUMENTE

DISPOZITIVE




VERIFICATOARE

SUBIECTUL 1l 20 PUNCTE

A. Pe baza schitelor de mai jos,stabiliti in mod corect,succesiunea
fazelor tehnologice:
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Succesiunea fazelor tehnologice :

Se elimina jocul dintre table ()

Se realizeaza forma finala a capului de inchidere ()
Se aseaza elementele de imbinare ()

Se verifica diametrele nitului si ale gaurilor()

Se introduce tija nitului Tn alezaje()

Se realizeaza forma bruta a capului de inchidere()
Se verifica calitatea asamblarii ()

Se fixeaza contracapuitorul in menghina()

Se aseaza capul initial pe contracapuitor( )



BAREM DE CORECTARE :

Se acorda 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL | 40 PUNCTE
LA.16 PUNCTE (8x2=16p)

1.b

2.C

3.d

4.a

5.b

6.a

7.c

8.d

I.B . Stabiliti valoarea de adevar a propozitiilor :24 PUNCTE(4px6)
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SUBIECTUL II: 30.PUNCTE(15 X2P)
S.D.V-uri TIPUL

SCULE Sl ciocan lacatuserie
INSTRUMENTE chei fixe

dalta

razuitor

ac de trasat
surubelnite

pile late si triunghiulare
Cleste reglabil
punctator

echer

Ferastrau manual
DISPOZITIVE coltare
VERIFICATOARE subler

rigla

compas

SUBIECTUL Il : 20 PUNCTE

Succesiunea fazelor tehnologice :

Se elimina jocul dintre table (3)

Se realizeaza forma finala a capului de inchidere (8)
Se aseaza elementele de Tmbinare (1)

Se verifica diametrele nitului si ale gaurilor(2)

Se introduce tija nitului in alezaje(4 )

Se realizeaza forma bruta a capului de inchidere(7)
Se verifica calitatea asamblarii (9)

Se fixeaza contracapuitorul in menghina(5)

Se aseaza capul initial pe contracapuitor(6 )



