PROIECT DIDACTIC

MODULUL: Confectionarea produselor textile (M II)

UNITATEA DE INVATARE: Operatii de asamblare a produselor din fesdturi si tricoturi
SUBIECTUL LECTIEIL: Variante tehnologice de confectionare a produsului cdmasd pentru
barbati

CLASA: a XI-a invatamant profesional

DOMENIUL DE PREGATIRE PROFESIONALA: Industrie textila si pielarie

CALIFICAREA PROFESIONALA: Confectioner produse textile

SCOPUL LECTIEIL: Oferirea de informatie. Legarea teoriei de practicd. Rezolvarea de probleme.
UNITATEA DE REZULTATE ALE iNVATARII — TEHNICE SPECIALIZATE: URI 8
Confectionarea produselor textile

REZULTATE ALE INVATARII:

La sfarsitul orei, elevii vor fi capabili:

Cunostinte Abilitati Atitudini

8.1.9. Operatii de asamblare a | 8.2.4. Stabilirea procesului | 8.3.4. Stabilirea cu

produselor de imbricaminte | tehnologic de confectionare in | responsabilitate a operatiilor

din tesdtura si din tricot | conformitate cu modelul ales | procesului  tehnologic  de
8.2.10. Utilizarea corecta in | confectionare
comunicare a vocabularului | 8.3.8. Colaborarea cu
comun §i a celui de specialitate | membrii echipei de lucru, in
8.2.12. Comunicarea/ scopul indeplinirii sarcinilor
Raportarea rezultatelor | de la locul de muncad
activitatilor profesionale | 8.3.9. Asumarea, in cadrul
desfasurate echipei de la locul de munca, a
8.2.13. Raportarea propriilor | responsabilitafii pentru
puncte de vedere creative §i | sarcina de lucru primitd
expresive la opiniile altor
persoane

OBIECTIVE OPERATIONALE:

O.1. sd reprezinte grafic produse de imbrdcdaminte §i repere;

0.2. sd analizeze structural modelele produselor de imbrdacaminte in vederea identificarii

elementelor de produs;

0.3. sd prezinte particularitdtile componentelor structurale ale produsului camaga pentru

bdrbati in functie de model;

0.4. sa selecteze materialele de bazd si auxiliare adecvate pentru confecfionarea unui

produs, in corespondentd cu particularitdfile constructiv-estetice §i tehnologice ale

modelului;

0.5. sd elaboreze un proces tehnologic de confectionare.
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RESURSE:

A. Metodologice:

1. Strategii didactice:

strategia deductiva

strategia demonstrativ-explicativa.

2. Metode didactice:

jocul de rol

studiul de caz
brainstorming
demonstratia
coaching (formare)
exercitiul
modelarea
investigarea
problematizarea

autoevaluarea.

3. Mijloace de invitimant:

planse cu diferite modele de camasi reprezentate grafic in vedere frontala
sabloane in miniatura

cataloage de mostre

produse confectionate

fise de lucru.

4. Tipuri de activitate:

frontala
individuala

pe grupe.

B. Temporale: 6 ore (1aborator tehnologic).

C. Spatiale: cabinetul de tehnologii textile.
D. Bibliografice:

Programa scolard/planificarea calendaristicd modulara

CIOARA, Ioan, URSACHE, Mariana, Ingineria proceselor textile, Editura ,,Gheorghe

Asachi”, Iasi, 2000

MITU, Stan, PINTILIE, Ecaterina, MITU, Mihaela, Bazele tehnologiei confectiilor

textile (indrumar de lucrdri practice), Editura Performantica, Iagi, 2003

NEAGU, loan, MITU, Stan, Tehnologii de confectionare a imbrdcamintei, Editura
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Universitatii ,,Lucian Blaga”, Sibiu, 2000
® NICOLAIOV, Pulferia, Proiectarea proceselor tehnologice pentru confectii din

tesaturi, Editura Cermi, lasi, 1999
e PINTILIE, Ecaterina, CIUBOTARU, Gheorghe, LOGHIN, Carmen, Proiectarea

tehnologica asistatd de calculator in confectii, Editura Dosoftei, lasi, 1996

SECVENTELE LECTIEI:
S1— Organizarea colectivului de elevi
Sz — Prezentarea problemei de investigat
S3 — Investigatia
S4 — Prezentarea rezultatelor obtinute

Ss — Evaluarea.
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Data: Echipa:

FISA DE LUCRU'

I. ANALIZA STRUCTURALA A MODELULUI

1. Studiafi forma exterioard a produsului primit, completati reprezentarea graficd in vedere
[frontald a acestuia, conform particularitdtilor de ordin constructiv si estetic ale modelului, §i indicafi
pe desen, prin sdgefi, elementele componente.

Aspect fata

Aspect spate

Schema de descompunere a produsului caimagsd pentru barbati
de model dat in elemente componente

! pentru ECHIPELE 1 si 2



2. Intabelele 1 si 2 sunt clasificate elementele care pot fi intdlnite in structura produsului
camasd pentru barbati. Particularizati clasificarea pentru modelul analizat §i completafi informatiile
care lipsesc.

Tabelul 1. Clasificarea elementelor componente ale produsului cimagd pentru bdarbafi
dupd functia prioritard

Prezenta
Functia Denumirea elementului ST :
z R Elemente cu care intri in conexiune
elementului elementului la modelul
analizat*
Fata
De protejare
(acoperire) a Spate
corpului
Mineca
De Inchidere (fentd)
imbrdcare-
dezbrdcare Slit — manecd
Terminatia
superioard (guler)
De finalizare Terminatia
a marginilor inferioard (tiv)
Terminatia

mdnecii (mansetdi)

De a contine

ey o Buzunar
mici obiecte

Platca aplicatd

E;

De a polet

ornamenta Clapi
Brida

*  se marcheazi cu ,.x”

Tabelul 2. Clasificarea elementelor de produs (EP) pe criteriul succesiunii de integrare in produs

Tipul de EP Caracterizare Identitatea EP

Formeazi structura de baza a produsului
de imbricaminte.
Se ataseazd pe structura de bazd a

EP principale

EP complementare

produsului.
Se includ in EP principale sau
EP integrate complementare, avidnd un traseu

tehnologic propriu, partial.
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3. Pentru fiecare din elementele de produs stabilite in urma analizei structurale a modelului,
realizafi in tabelul 3:

®  vederea de ansamblu a elementului;

" identificarea si reprezentarea reperelor componente, cu precizarea tipului de materie
primd din care se executd.

Tabelul 3. Componentele structurale ale produsului camagd pentru barbati de model dat

Tipul de
Elemente Repere 2 : i
Vederea de Reprezentarea grafici | materie prima

de produs componente

ansamblu a EP aRi din care se
(EP) (Rq) realizeazi Ri

Fata
dreapti

Fata
stangd

Spate

Guler

Mianeca

Mansetdi




camdasii de model dat, prin bifarea variantelor, respectiv completarea

4. Identificati §i caracterizafi materialele folosite in confectionarea ,
informatiilor corespunzdtoare din tabelul 4. 3

Tabelul 4. Materiale utilizate pentru confectionarea camdsii

1. MATERIALDE BAZA: ..o,

Natura materiei prime Destinatia Desenul
din bumbac si tip bumbac camasa clasica uni
din in i tip in (de zi) in dungi
din matase si tip méatase camasa tip sport in carouri
din 14na si tip 14na cdmasi de ocazie imprimat
2. MATERIALE AUXILIARE:
a) Intarituri
Tipul de intaritura Fhnk et
(diferentiat prin forma e Modul de aplicare
pe care se aplica
de prezentare)
guler
i il e . i mangete
intdriturd termoadezivd cu suport ; -
. clape prin termolipire
textil tesut -
bride
epoleti
intariturd fard adeziv, croitd in ; , g prin coasere cu
- sistemul de incheiere : A
banda alimentare continud
b) Atd de cusut
Compozitia fibroasa Finetea Culoarea
din PES corelata cu: adaptatd la culoarea
® finetea materialului materialului
din bumbac * scopul tehnologic
al cusaturii (imbinare, . <
. in culoare contrastanta
in amestec surfilare, tighele
ornamentale, broderie)

¢) Auxiliare pentru incheiat

Nasturi

? Numir | Mod de Capse | Butoni | Fermoare
Rol Material | Formi de fixare pe
orificii produs

= functional
" estetic




II. CONSTITUIREA TEHNOLOGICA A PRODUSULUI

5. In tabelul 5 se prezintd faze specializate pentru diferite variante tehnologice de
confectionare a produsului camasd pentru barbafi. Identificati succesiunea §i confinutul
transformdrilor tehnologice pentru constituirea structurii tridimensionale a modelului luat in studiu.
Precizati dotarea tehnicd necesard execufiei fiecdrei faze.

Tabelul 5. Structura procesului tehnologic de confectionare a produsului cimagd pentru bdrbafi

Faze Dotarea tehnici
: . 2 specifice | Cod | (utilaj, dispozitiv,
Descrierea fazei tehnologice wadelaint 1127 SR
analizat* tehnologic)

Etapa I. Prelucrarea reperelor

1. Prelucrarea mangsetelor:

= aplicarea Intariturii

= coaserea fetei de mansetd la baza

= asamblarea fetei cu dosul de manseta

= intoarcerea pe fati si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur

2. Prelucrarea gulerului:
a. guler cu stei din intreg

= aplicarea intériturii

= coaserea fetei de guler la baza

= asamblarea fetei cu dosul de guler

= fintoarcerea pe fatd si célcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur
b. guler cu stei separat

= aplicarea intdriturii

= asamblarea fetei de pelerind cu dosul de

pelerind

= intoarcerea pe fata si cdlcarea

= tighelirea pelerinei

= coaserea fetei de stei la bazd

= asamblarea detaliilor steiului introducand in
cusdturd pelerina

= intoarcerea pe fata si cilcarea gulerului

= tighelirea steiului

3. Prelucrarea clapelor:

= aplicarea intariturii

= asamblarea pe contur a reperelor fatd si dos

= intoarcerea pe fa{d si cilcarea

* realizarea tighelului ornamental pe contur

4. Prelucrarea bridelor:

= aplicarea intariturii

= asamblarea pe contur a reperelor fata si dos

= intoarcerea pe fata si cilcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur

-10 -



Descrierea fazei tehnologice

Faze
specifice
modelului
analizat*

Cod
faza

Dotarea tehnica
(utilaj, dispozitiv,
mobilier
tehnologic)

5. Prelucrarea epoletilor.

= aplicarea intariturii

* asamblarea pe contur a reperelor fata si dos

* intoarcerea pe fat3 si cilcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur

6. Prelucrarea buzunarelor:

= executarea cusdturilor longitudinale:
- fald dublu exterior
- fald dublu interior
- pliuri

= executarea cusaturilor decorative

= definitivarea liniei de deschidere

= preformarea rezervelor pe contur prin cilcare

7. Prelucrarea fetelor:

= pregétirea si asamblarea platcilor

= realizarea cusaturilor ornamentale

= realizarea inchiderii

= aplicarea buzunarelor

8. Prelucrarea spatelui:

= realizarea faldurilor

= executarea cusiturilor longitudinale:
- cusaturi de asamblare a reperelor
- cusituri decorative
- pense

= aplicarea etichetelor pe dosul de platcd

* asamblarea reperului central cu fata si dosul
de platca

= realizarea si fixarea bridei

9. Prelucrarea manecilor:

= executarea slitului pentru manecile lungi:
- slif simplu
- slit pentagon

= realizarea mansetei pentru ménecile scurte

* integrarea bridelor, a epoletilor sau a
buzunarelor pentru camasile sport

Etapa II. Asamblarea produsului

10. imbinarea pieptilor cu spatele pe liniile
umerilor

11. executarea tighelelor ornamentale:
- la baza platcii spatelui
- pe liniile umerilor

12. montarea gulerului in rascroiala gatului

13. montarea manecilor in rascroiala

14. tighelirea mdnecilor

o8 i ™




Descrierea fazei tehnologice

Faze
specifice
modelului
analizat*

Cod
faza

Dotarea tehnica
(utilaj, dispozitiv,
mobilier
tehnologic)

15. incheierea mdnecilor pe linia interioard, in

continuare cu linia laterald a produsului

16. montarea mangetelor

Etapa III. Finisarea produsului

17. realizarea tivului

18. coaserea butonierelor

19. coaserea nasturilor

20. aplicarea capselor

21. cdlcarea finald a camdsii

*  se marcheazi cu ,,.x”

-12 -




MOAUIHL . ...ttt s s snss s s nssn R b b e s s
Numele si prenumele elevului:
Clasa:

FISA DE LUCRU?

I. ANALIZA STRUCTURALA A MODELULUI

1. Studiati forma exterioard a produsului primit, completati reprezentarea graficd in vedere
frontald a acestuia, conform particularitdtilor de ordin constructiv si estetic ale modelului, si indicafi
pe desen, prin sdagefi, elementele componente.

Aspect fata

Aspect spate

Schema de descompunere a produsului cimasd pentru bdrbafi
de model dat in elemente componente

2 pentru ECHIPELE 3 si 4
-13 -



2. In tabelele I si 2 sunt clasificate elementele care pot fi intdlnite in structura produsului
camasd pentru barbati. Particularizati clasificarea pentru modelul analizat si completati informafiile
care lipsesc.

Tabelul 1. Clasificarea elementelor componente ale produsului camasd pentru barbati
dupd functia prioritari

Prezenta
Functia Denumirea elementului S .
; s Elemente cu care intra in conexiune
elementului elementului la modelul
analizat*
Fatd
De protejare
(acoperire) a Spate
corpului
Minecd
De Inchidere (fenti)
imbrdcare-
dezbracare Slit — mdneci
Terminatia
superioard (guler)
De finalizare Terminatia
a marginilor inferioard (tiv)
Terminatia

mdnecii (mangetd)

De a contine

s, g Buzunar
mici obiecte

Platcd aplicati

De a Epolet
ornamenta Clapd
Brida

*  se marcheaza cu ,.x”

Tabelul 2. Clasificarea elementelor de produs (EP) pe criteriul succesiunii de integrare in produs

Tipul de EP Caracterizare Identitatea EP
o Formeazi structura de baza a produsului
EP principale PN
de imbrédcaminte.
BB complenenture Se atageazd pe structura de bazd a
produsului.
Se includ in EP principale sau
EP integrate complementare, avidnd un traseu

tehnologic propriu, partial.

-14 -



3. Pentru fiecare din elementele de produs stabilite in urma analizei structurale a modelului,
realizati in tabelul 3:

" vederea de ansamblu a elementului;

* identificarea §i reprezentarea reperelor componente, cu precizarea tipului de materie
primd din care se executd.

Tabelul 3. Componentele structurale ale produsului cimasd pentru béarbati de model dat

Tipul de
Elemente Repere & : o it
Vederea de Reprezentarea grafici | materie prima

de produs componente

ansamblu a EP aRi din care se
(£ (Ri) realizeazi Ri

Fata
dreaptd

Fata
stangd

Spate

Guler

Minecd

Mansetd

- 15-



4. Identificati si caracterizafi materialele folosite in confectionarea
camdsii de model dat, prin bifarea variantelor,

informatiilor corespunzdtoare din tabelul 4.

respectiv. completarea

,
>

Tabelul 4. Materiale utilizate pentru confectionarea camdsii

1. MATERIALDE BAZA: ..o

(diferentiat prin forma
de prezentare)

pe care se aplica

Natura materiei prime Destinatia Desenul
din bumbac si tip bumbac camasa clasicd uni
din in si tip in (de zi) in dungi
din matase si tip matase camasa tip sport in carouri
din lana si tip 1dna camasa de ocazie imprimat
2. MATERIALE AUXILIARE:
a) Intarituri
Tipul de intaritura -
SORMEH IOl Modul de aplicare

guler
o e o L mansete
intariturd termoadezivd cu suport : S
; clape prin termolipire
textil fesut -
bride
epoleti
intariturd fard adeziv, croitd in . i : prin coasere cu
" sistemul de incheiere : e
bandd alimentare continua
b) Atd de cusut
Compozitia fibroasa Finetea Culoarea

din PES

corelatd cu:
= finetea materialului

adaptata la culoarea
materialului

din bumbac

in amestec

= scopul tehnologic
al cusaturii (imbinare,
surfilare, tighele
ornamentale, broderie)

in culoare contrastanta

¢) Auxiliare pentru incheiat

Nasturi
Numir | Mod de Capse | Butoni | Fermoare
Rol Material | Forma de fixare pe
orificii | produs

® functional
= estetic

=18




II. CONSTITUIREA TEHNOLOGICA A PRODUSULUI

5. In tabelul 5 se prezintd faze specializate pentru diferite variante tehnologice de
confectionare a produsului camasga pentru bdrbati. Identificati succesiunea §i confinutul
transformdrilor tehnologice pentru constituirea structurii tridimensionale a modelului luat in studiu.
Precizafi dotarea tehnicd necesard execufiei fiecdrei faze.

Tabelul 5. Structura procesului tehnologic de confectionare a produsului camasd pentru bdrbati

Faze Dotarea tehnica
: 2 2 specifice | Cod | (utilaj, dispozitiv,
Descrierea fazei tehnologice sicdetatui | fiss ciiohilics
analizat* tehnologic)

Etapa I. Prelucrarea reperelor

22. Prelucrarea mansetelor:

= aplicarea intdriturii

= coaserea fetei de mansetd la baza

* asamblarea fetei cu dosul de mangeta

= intoarcerea pe fati si cilcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur

23. Prelucrarea gulerului:
a. guler cu stei din intreg

= aplicarea intariturii

= coaserea fetei de guler la baza

= asamblarea fetei cu dosul de guler

= fintoarcerea pe fata si cilcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur
b. guler cu stei separat

* aplicarea intariturii

= asamblarea fetei de pelerind cu dosul de

pelerind

= intoarcerea pe fati si cilcarea

= tighelirea pelerinei

= coaserea fetel de stei la baza

= asamblarea detaliilor steiului introducénd in
cusatura pelerina

= intoarcerea pe fatd si célcarea gulerului

= tighelirea steiului

24. Prelucrarea clapelor:

= aplicarea intariturii

= asamblarea pe contur a reperelor fata si dos

= intoarcerea pe fata si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur

25. Prelucrarea bridelor:

= aplicarea intariturii

= asamblarea pe contur a reperelor fatd si dos

= fintoarcerea pe fafa si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur

w ] T



Descrierea fazei tehnologice

Faze
specifice
modelului
analizat*

Cod
faza

Dotarea tehnici
(utilaj, dispozitiv,
mobilier
tehnologic)

26. Prelucrarea epoletilor:

= aplicarea intdriturii

= asamblarea pe contur a reperelor fata si dos

= intoarcerea pe fata si cilcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur

27, Prelucrarea buzunarelor:

= executarea cusaturilor longitudinale:
- fald dublu exterior
- fald dublu interior
- pliuri

= executarea cusiturilor decorative

= definitivarea liniei de deschidere

= preformarea rezervelor pe contur prin cilcare

28. Prelucrarea fetelor:

= pregitirea si asamblarea platcilor

= realizarea cusiturilor ornamentale

® realizarea inchiderii

= gaplicarea buzunarelor

29. Prelucrarea spatelui:

= realizarea faldurilor

= executarea cusiturilor longitudinale:
- cusituri de asamblare a reperelor
- cusituri decorative
- pense

= aplicarea etichetelor pe dosul de platca

» asamblarea reperului central cu fata si dosul
de platca

» realizarea si fixarea bridei

30. Prelucrarea manecilor:

= executarea slitului pentru manecile lungi:
- slit simplu
- slit pentagon

= realizarea mansetei pentru ménecile scurte

= integrarea bridelor, a epoletilor sau a
buzunarelor pentru cimasile sport

Etapa 1. Asamblarea produsului

31. imbinarea pieptilor cu spatele pe liniile
umerilor

32. executarea tighelelor ornamentale:
- la baza platcii spatelui
- pe liniile umerilor

33. montarea gulerului in rascroiala gatului

34. montarea manecilor In rascroiala

35. tighelirea manecilor
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Descrierea fazei tehnologice

Faze
specifice
modelului
analizat*

Cod
faza

Dotarea tehnica
(utilaj, dispozitiv,
mobilier
tehnologic)

36. incheierea mdnecilor pe linia interioard, in
continuare cu linia laterald a produsului

37. montarea mangetelor

Etapa I1l. Finisarea produsului

38. realizarea tivului

39. coaserea butonierelor

40. coaserea nasturilor

41. aplicarea capselor

42, calcarea finald a camdsii

*  ge marcheazi cu ,.x”
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Repartizarea pe echipe a modelelor produsului cimasi pentru barbati

ECHIPA nr. 1
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ECHIPA nr. 2
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ECHIPA nr. 3
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ECHIPA nr. 4
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